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11.pielikums

Atklata konkursa NOLIKUMAM (Id. Nr. VPD2014-1/23)

,»Tehniski ekonomiska pamatojuma un pirmsprojekta izstrade

Ventspili, Talsu iela 69 eso$a katla parbiivei energijas raZzo$anai par pamata kurinamo
izmantojot no atkritumiem iegito kurinamo (NAIK)”

TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS

(darba uzdevums)

1. Pasiitljuma nosaukums:

»Tehniski ekonomiska pamatojuma un pirmsprojekta izstrade Ventspili, Talsu iela 69
eso$a katla parblivei energijas razoSanai par pamata kurinamo izmantojot no atkritumiem
iegiito kurinamo (NAIK)”

2. Pasiititajs:
PSIA ,,Ventspils siltums”.

3. Pasiitijuma apjoms:

Pastitfjums (darba uzdevums) ietver tehnisku noveért€§jumu un finansu aprékinus,
tehniskas dokumentacijas izstradi, pirmsprojekta (biives meta) izstradi un citus
pakalpojumus, kas nepieciesami, lai veiktu biivprojekteéSanas sagatavo$anas darbus oglu
katla KE-25-14-250C rekonstrukcijai Ventspili, Talsu iela 69, lai eso$a kurinama (ogles)
vieta par pamata kurinamo izmantotu no atkritumiem iegiitu kurinamo (NAIK vai RDF),
bet par sekundarajiem kurinamajiem izmantotu ogles, Skeldu.

Pasiitijuma apjoms ietver divas fazes:
1. faze

Katlumajas Talsu iela 69, Ventspilt un esosa oglu katla KE-25-14-250C apsekoSana
Esosas tehniskas dokumentacijas sanemsana (kopesana)
Intervijas ar personam, kas nodros$ina esosas katlumajas darbibu
Pasreizgjo katlumajas darbibu raksturojoso datu sanemsana
Atkritumu  parstradé iegita kurinama parauga sapemSana PSIA , Ventspils
labiekartoSanas kombinats” poligona ,Pentuli”, lai veiktu pilnigu parauga fizikali
kimisko analizi ietverot siltumspgjas, pelnu satura, mitruma un frakcijas izméra
klasifikacijas noteikSanu.
Pamata termodinamiskais aprékins
Aprekins par dimgazu atrasanas laiku sadedzinasanas kamera (kurtuve)
Tehniskais piedavajums ar iesp&jamiem variantiem katla rekonstrukcijai
Piedavajums diimgazu attiriSanas sist€mai

. Rekonstrukcijas pirmsprojekta grafiska dala un sakotné&jas tehnologiska procesa shémas

. Kopgjo rekonstrukcijas projekta kapitalieguldijjumu novertgjums (+/- 20%), ietverot
projektésanu, biivniecibu un savienojumus ar argjiem tikliem u.t.t. Novertejuma atseviski
jaizdala tvaika infrastruktiira, kurinama padoSanas sist€ma, katls/kurtuve, pelnu
izvadiSanas sistémas, diimgazu attiriSanas sist€mas, celtniecibas un inZeniertiklu
pievienojumu darbi

12. Citi NPV ' aprékinam nepiecie$amie dati, kas iesniedzami saskana ar tabulu Nr.1

N =

— =0 %N

_—

1. v . . . - v . J—
Finansu indikators NPV, net present value. Tulkojuma no angju valodas: “naudas Sodienas vértiba”
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Tabula Nr. 1

Nr. p.k. lzmaksu postenis

Kurinama paterins uz 1 sarazoto MWh

Dabas resursu nodoklis uz 100.000 MWh

CO2 kvotu izmaksas

Elektroenergijas izmaksas uz 1 sarazoto MWh

Udens un kimikaliju izmaksas uz 1 sarazoto MWh

NepiecieSamais apkalpojosa personala skaits (kvalifikacija un paredzamais atalgojums)

Paredzamas iekartu remontu un uzturésanas izmaksas uz 100.000 sarazotajam MWh

Pelnu utilizé$anas izmaksas uz 1 sarazoto MWh

OO N[ |W(IN (-

Degviela drosibas degla darbibas nodroSinasanai (gada)

[EEN
o

Citas izmaksas

2. faze

1. Detalizéti katla energijas masas bilances aprékini (gan ar pamata kurinamajam, gan

sekundarajiem kurinamajiem)

Risinajums dazadu kurinamo sajaukSanas sistemai

Risinajums jaunas kurinama padosanas sist€émas savienoSanai ar katliekartu

Risinajums automatizacijas sisteémas rekonstrukcijai

Novertgjums jauna katla risinajuma atbilstibai Latvijas un Eiropas Savienibas prasibam

attieciba uz piesarnojoso darbibu regulgjosajiem tiesibu aktiem. (dimgazu atraSanas laiks

sadedzinaSanas kamera, dimgazu un pelnu kimiskais sastavs, skabekla koncentracija

dimgazes u.t.t.)

6. Novertgjums par citiem iespgjamiem piesarnojuma avotiem vai veidiem (Risinajums to
savak§anai vai neitraliz€Sanai

7. Precizéts kopgjo rekonstrukcijas projekta kapitalieguldijumu novert&jums, ietverot
projekteSanu, bivniecibu un savienojumus ar argjiem tikliem u.t.t. Novertgjuma atseviski
jaizdala tvaika infrastruktiira, kurinama padoSanas sist€ma, katls/kurtuve, diimgazu
attiriSanas sist€mas, celtniecibas un inzeniertiklu pievienojumu darbi

8. Rekonstrukcijas pirmsprojekts jeb biives mets (preliminary design), ietverot tehnologiska
procesa shémas °, orientgjoSas iekartu izvietojuma shémas, transporta organizacijas
risinajumi, tehnologisko iekartu risinajumu galvenos izmérus un cita informaciju, kas
varétu biit nepiecieSama izsludinot minétas rekonstrukcijas iepirkumu

9. Paskaidrojuma raksts, situacijas plans, v€lamais traSu novietojums un citi tehniskie
pielikumi, kas nepiecieSami Biivniecibas iesnieguma - uzskaites kartes iesniegSanai
buivniecibas (rekonstrukcijas) ierosinasanai

10. Tehniska specifikacija, saskana ar rekonstrukcijas pirmsprojektu, kuru Pasititajs
izmantos apvienota projektéSanas un biivniecibas iepirkuma’ vajadzibam, lai izvélétos
buivdarbu veicgju oglu katla parbuvei.

11. Piedavata risinajuma pamatojums un prezentacija Ventspili

RN

? Blokshéma (block diagram) un procesa tehnologiska shéma (process flow diagram), saskana ar LVS EN
ISO 10628:2008

: Apvienotais projektésanas un bivniecibas iepirkums bis cita iepirkuma procedira, kuru Pasttitajs
izsludinas péc 81 iepirkuma veiksmigas pabeigsanas, ja NPV aprékini bis finansiali pamatoti
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4. Vispariga informacija.

Nosledzoties pakalpojuma izpildes 1. fazei, Pastfitajs saskana ar pasttfjuma apjoma
dokumentiem veic potenciala rekonstrukcijas projekta investicijas pamatotibas aprékinu un NPV
izdeviguma aprekinu. Ja aprékinatie rezultati ir neapmierinosi, Pasutitajas izbeidz pakalpojuma
[igumu, neuzsakot pakalpojuma izpildes 2. fazes darbus.

5. Projekta teritorijas 1ss apskats

Ventspils pilséta atrodas Latvijas Ziemelrietumos pie Ventas ietekas Baltijas jura, 189 km no
galvaspilsetas Rigas (skat. Att€lu Nr. 1). Pils&tas platiba ir 55,4 km?, un péc iedzivotaju skaita ta
ir sesta lielaka pilséta Latvija. Mezi, parki un @ideni aiznem 38% pils€tas teritorijas. Ventspils ir
lielakais politiskais, administrativais, saimnieciskais un kultiiras centrs Ziemelkurzeme. Tuvakas
pilsétas Talsi un Kuldiga — atrodas aptuveni 60—70 km attaluma no Ventspils.

LATVIJAS ADMINISTRATIVI TERITORIALAIS IEDALIJUMS
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Attels Nr. 1, karte - Latvijas administrativi teritorialais iedalijjums

Ventspils atrodas izteikta [idzenuma — Piejliras zemien€. Zemes virsma gandriz visa pilsétas
teritorija ir tikai par 3-5 m augstaka par pasreizgjo jiiras Itmeni. To no Baltijas juras Iidzenuma
atdala kapu josla. Ventspils lidzenuma tek Ventas upe, kas ir tre$a garaka upe Latvija un tas
gultne atrodas ap 4 — 5 m zem jiiras ltmena, bet padzilinataja posma ostas rajona — pat 17,5 m
zem jiras Itmena. Starp kapu joslu un juru atrodas pludmale.

Ventspils klimatiskos apstaklus nosaka pils€tas atraSanas juiras krasta. Ventspill ir izteikts piejuiras
klimats, kam raksturigs paaugstinats ciklonisms, kas nosaka, ka pilséta ziema biezi sastopami
siltuma periodi, bet vasaras medz bt vésakas ka iek§zeme esosajas pilsétas. Piejiras klimatam
raksturigas nelielas gada vidgjas gaisa temperatiiras svarstibas, makonainiba, biezi nokri$ni un
miglas. Visu gadu ir nov€rojams v&j$, parsvara rietumu virziena, kas veicina gaisa apmainu ar
juru. Termiskais reZims ir izlidzinats, visuma silts. Gaisa temperatiira Ventspill ir augstaka par
vidgjo atbilstosi platuma gradiem raksturigo temperatiiru janvari par 7 — 9 gradiem, savukart

svarstas no 80% Iidz 90%. Atmosféras nokrisnus nosaka cikloniska darbiba. To maksimums
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noverojams rudens un ziemas sezona. Vidgji aukstaja laika perioda noverojamas 83 dienas ar
nokri$piem, vasara — 65 dienas. Sniega veida nokrit tikai 15 % no gada nokriSnu daudzuma.
Sniega sega veidojas tikai 25 % no ziemam.

6. Visparigas zinas par tvaika katla agregata KE-25-14-250C pamata un paligiekartam (Iss
apraksts un tehniskais raksturojums)

Katla agregata KE-25-14-250C Rtw tipa kurtuves iekarta

Tehniskie raditaji
Parametru nosaukums Lielums
Platnes tips Rtw 2750
Derigais platums 2,7 m
Derigais garums 8,2 m
Ardu rezga aktiva virsma 22 m2
Ardu rezga maksimalais siltumspriegums 1200 kW/m2
Kurtuves lietderibas koeficients 95%
Kurinama parametri
Kurinama veids - energetiskas akmenogles MC
Siltumspé&ja 22-24 tikst. kl/kg ~ £
Marka
Tips 32
SacepSanas 'Vidgji saceposas

Pelnu saturs

< 18%

Mitruma saturs < 18%
Optimala sastava izméri

lo,71mm 10-20%
1-3 mm 20-40 %
3-6 mm 40-60 %
6-10 mm 10,0%
nekalibréts >10 l1dz 12 %
IMaksimalais séra saturs 0,5 %
GaistoSo dalinu saturs > 28%
[zdedzu kusanas temperatiira > 1250°C
Paligierices dati

Ardu rezga piedzina B Nr 2000
Elektrodzingjs:

- jauda, N 2,2 kW

- grieSanas atrums, n 1500 apgr/min
- spriegums, U 220/380 V
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Pelnu uztverejs OKZ/Ist/7x3 (1. pakape)

Centrbedzes OKZ/Ist/7x3 tipa pelnu uztvergjs (Multiciklons) ir efektiva iekarta mazo
piesarnojuma dalinu, kas atrodas kurtuves gazes, seperacijai un sakotn&jai gazu attiriSanai,
sadedzinot ogles kurtuves ar ardu rezgi.

Pelnu uztvergja tehniskais raksturojums dots tabula zemak:

Tehniskie dati Parametrs Lielums
Pelnu dalinu izméri mkm 10
Pelnu uztverSanas efektivitate % 65
Pretestiba Pa 700
Pelnu uztvergja svars kg 2000
Modulu skaits gab. 21
Viena modula caurlaides spgja m7sek ~0,9

Pelnu uztvergja tehniskais apraksts.

Pelnu uztvergjs ir blivs bloks, kas sastav no 21 modula — katra gabarits 400x400, kas izvietoti
simetriski dimgazu plisanas kanala skérsgriezuma.

Pelnu uztvergja apakseja dala ir savacgj piltuves, kuras sakrajas nosédusies pelni.

Pelnu uztvergja darbibas princips.

Diimgazes no pelnu uztvergja iepliides dalas nonak uz savirpulotaju 1apstinam, kuras piedod tam
griezes kustibu; pelni centrb&€dzes sp€ku ietekmé tiek izmesti no savirpulotajupa cilindriskas
dalas. Pa aplveida caurumu starp savirpulotaju un izejas atveri nos€dusies pelni nolaizas divu
savacgjpiltuvju dibena. Pelnu uztvergjs ir izpildits péc vienpakapes shémas.

Pelnu aizvaksanas pneimatiska iekarta
Pelnu aizvaksanas iekartas principiala shema dota rasejuma KE 25/13-00- 000, skat. 3. zZim.

Iekarta paredz€ta pelnu aizvakSanai no centrbédzes pelnu uztvéréja bunkura (1. pakape) uz
izdedzu bunkuru.

Pelni, kas sakrajas pelnu uztvergja divos bunkuros, nonak inzektoru individualajas (katram
bunkuram) kameras. Gaiss no ventilatora, pliistot caur inZektora kameru, rada retindjumu, kam
pateicoties pelni pa caurulém tiek aiznesti izdedzu bunkura.

Inzektoru vidgja dala izvietoti kontroles korki.

Pelnu aizvaksanas iekartas ventilatoru tehniskais raksturojums sniegts tabula zemak:

Parametru nosaukums ILielums

\Ventilatora tips 2x WPO-8

'Ventilatora maks. raziba, m /sek 0,07

Pilns spiediens prieks p = 1,2 kg/m , Pa 1400

Elektrodzingjs N = 0,37 kW, n = 2800 apgr/ min, U = 220/380 V
Piedzinas veids tiesais

Ventilatora izpildfjums LG270
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Bloka tipa keta ekonomaizers 3E1-808H

Bloka tipa keta ekonomaizeru 3E1-808H pielieto katlam KE-25-14-250C ka astes sildvirsmas.
Ekonomaizera galvenie tehniskie parametri sniegti tabula zemak:

Parametra nosaukums Lielums
Ekonomaizera tips 3E1-808H
Sildvirsmas laukums, m2 808,0
Caurules garums, m 3,0
Maksimalais darba spiediens, MPa 2.5
Hidrauliska pretestiba, MPa 0,2
|Aerodinamiska pretestiba, MPa 343
Minimala tidens temperatiira ieeja, C 100
Maksimala tidens temperatiira izeja, UC 160
INominalais fidens paterins (aprékina), t/st 27,5

IXB-42 tipa baterijas cikloni (H-pakape)

Galvenie IXB-42 tipa baterijas ciklonu tehniskie parametri sniegti tabula:

Parametra nosaukums Lielums
Bateriju ciklona tips L1B-42
Riipnicas numurs 028, 635
Gazes patrins, tukst. m3/st 23-30
Temperatiira ne vairak, °C 250
Pretestiba, mm ud.st. 50-65
IAtttriSanas koeficients, % 80-95

Lai attiritu diimgazes no lidojoSiem pelniem un kurinama nesadegusajam dalipam, katlu maja
uzstaditi divi mehaniskie IXB-42 tipa baterijas cikloni. Aiznestas dalinas un pelni piesarno
atmosferu un, attiecigi, pasliktina apkartgjas vides sanitari higiéniskos apstaklus. Cikloni ir
uzstaditi pirms diimstic€ja, tadejadi noversot ta atru izdilSanu.

Bateriju cikloni ir izpilditi bloku veida (bloki-cikloni). Atsevisks ciklona elements strada sekojosa
veida: dimgazes padod tangenciali ar paatrinatu atrumu (20-25 m7sek) ciklona, kur notiek veic
spiralveidigas grieSanas kustibu. Rezultata pelnu dalinas piespiezas ciklona korpusa ieksgjai
virsmai un, zaudgjot kustibas atrumu, pa konisko dalu nonak bunkura.

AttirTtas gazes pa ciklona iek§€jo cauruli pliist uz augsu un tiek aizvaditas no ciklona. Jo mazaks
ciklona diametrs, jo tas pilnigak aiztur cietas dalinas - pelnus. Tapé&c ciklona tipa pelnu uztvergjus
izgatavo nevis no liela diametra cikloniem, bet komplekte blokos no atseviskiem neliela diametra
cikloniem. Ciklona tipa pelnu uztveérgja dimgazu attiriSanas pakape vidgji ir 80-95%.

Pelnu aizvaksSana no cikloniem, kas uzstaditi pirms diimsiicgja, notiek ar rokam. Zem ciklona
novieto kerru (ratinus), 1eni atver aizbidni un izlaiz pelnus.
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Dumsiicejs

Katlam uzstadits polu razotais WPWS-71/18 tipa diimsiicgjs. Dimsiic€ja tehniskais raksturojums
sniegts tabula.

Parametra nosaukums Lielums
Duimsiicgja tips WPWS-71/18
Riipnicas numurs 24055
Maksimala temperatiira, °C 220
|Apgriezienu skaits, apgr/sek 24
Elektrodzingjs 2Sg280S4
Elektrodzingja jauda, kW 75
\Apgriezienu skaits, apgr/min 1485

Primara un sekundara gaisa ventilatori

Primara un sekundara gaisa ventilatoru tehniskie raksturojumi sniegti zemak tabula.

Parametra nosaukums Lielums

Primara gaisa ventilators

\Ventilatora tips WWOax 80
Maksimala raziba, m3/sek 10

Pilns spiediens pie p = 1,2 kg/ m3, Pa 2600
Elektrodzingjs

N =37 kW, n= 1170 apgr/ min, U = 220/380 V

IPiedzinas tips Siksnu
'Ventilatora izpildijums RDO
Sekundara gaisa ventilators

'Ventilatora tips 'WP-31,5/0,75
Maksimala raziba, m3/sek 1,5

Pilns spiediens pie p = 1,2 kg/ m3, Pa 6400
IPiedzinas tips tieSais
Ventilatora izpildfjums LG 270
Elektrodzingja jauda, kW 18,5
\Apgriezienu skaits, apgr/min 2900

Kurinama padeve, izdedZu un pelnu aizvakS$ana

Kurinama padeve

Katlu majai ir kurinama saimnieciba, kas paredz&ta stradajosa katla nepartrauktai apgadei ar
kurinamo. Katla darbibai ogles nem no patérina noliktavas, kas aprékinata kurinama ¢etru dienu
rezervei.

Kurinama padeves sisteéma sastav no pienemsanas iekartas kurinama iekrausanai un ta padoSanai
uz transportieri, magnétisko separatora, gara slipa lentas konveijera, parbérSanas mezgla, isa
horizontala lentas konveijera un katla agregata kurinama bunkura.
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Ogles pienemsSanas iekarta iekrauj ar ekskavatoru pie nosacijuma, ka garais slipais lentas
transportieris ir kustiba. Virs pienemsanas iekartas ir novietots aizsargrezgis, lai noveérstu lielu
sasalusu oglu gabalu padevi, un vibracijas ierice, kas nodrosina to saskelSanu.

No piepemsanas iekartas ogles nonak uz gara slipa lentas konveijera un, aizejot garam
magnétiskajam separatoram, nonak parbérSanas mezgla, no kurienes nonak uz 1so horizontalo
konveijeru. Konstruktivi abi konveijeri ir izveidoti ka nepartraukta lokana lenta, kas novietota uz
diviem gala trumuliem. Viens no vigiem ir vedosais, kas ar reduktoru savienots ar elektrodzingju.
Lenta (aug$€ja un apaksgja) starp abiem trumuliem tiek balstita ar rulliSu balstiem. Lentas
kustibas atrums ir 1,5 - 2,5 m/sek.

No 1sa horizontala konveijera ogles nonak katla kurinama bunkura, kura tilpums aprékinats
nepartrauktai 10 stundu katla darbibai ar vidgjo slodzi.

IzdedZu un pelnu aizvaksana

Cieta kurinama degSanas procesa veidojas atlikums - pelni siku dalinu un lielaku gabalu veida.
Kurinamo sadedzinot slani, galvena pelnu dala (apméram 75-90 %) paliek kurtuvé un katla
diimejas, bet pargjo dalu (sikako) aiznes ar diimgazem.

Pelnu aizvaksanas darba process notiek sekojosa kartiba: no izdedzu bunkura péc izdedzu aizvara
atverSanas pelni un izdedzi nonak speciala, ar fideni piepildita kanala. No turienes ar skrapja
transportiera palidzibu pelni un izdedzi nonak uz lentas konveijera un p&c tam izdedzu izgaztuve,
kas izvietota aiz katlu majas. Izdedzu un pelnu blivsleégi aprikoti ar aizvariem, kas nodroSina
pelnu un izdedzu aizvaksanas darbibas dazadus rezimus.

Katla agregats KE-25-14-250C

Dabigas cirkulacijas tvaika katls E-25-14-250P (KE-25-14-250C) ar tvaika razibu 25 t/st, darba
spiedienu 14 bar un parkarséta tvaika temperatiiru 250 °C.

Katlos, kas izstrada parkarsétu tvaiku, p&c pirmajam piecam kiila rindam iztvaikoSanas caurulu
vieta tiek ievietots glodenes tvaika parkarsetajs, kas veidots no 32x3 mm diametra caurulém un
159x6 mm diametra kameram.

Augsgja boilera Tidens dala ievietota barosanas caurule, tvaika dala - separéSanas -ierices.
Augsgja boilera ievietota Sk&rssiena 1245 mm attaluma no prieksgja dibena.

Otras pakapes barosana tiek veikta pa 133x5 mm cauruli. Udens pa divam neapsildamam 159x4,5
mm lejuppliides caurulém pliist lejup no augs€ja boilera laba sanu ekrana apaksgja kolektora, un
péc tam pa divam 159x4,5 mm caurulém nonak tvaika tilpuma starp boilera sanu virsmu un

savacgju.

Parametru nosaukums Radijumu lielums
Katls Nr. Reg.
Katla tips KE-25-14-250C
Riipnica, izgatavotaja valsts ,,Bijskas katlu riipnica", Krievija
Riipnicas Nr. 2006. g.

Katla izgatavoSanas gads

IKurinamais ogles
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Tehniski ekonomiska pamatojuma un pirmsprojekta izstrade Ventspili, Talsu iela 69 esosa katla parbiivei energijas razo$anai par

pamata kurinamo izmantojot no atkritumiem iegiito kurinamo (NAIK)

Katla darbibas nominalie parametri:

- tvaika aprekinatais spiediens (absoliitais) boilera 14,0
lkG/cm?2

- tvaika spiediens (absoliitais) izeja no tvaika parkarsétaja(l 3,0
- aprékina temperatiira piesatinatam tvaikam °C,

- temperatiira, parkarsétam tvaikam, °C 250

- tvaika raziba, t/st 25

- lietderibas koeficients, % 84
Sildvirsma, m"

- katla 486,0
- radiacijas ekrana 91,5
- tvaika parkarsétaja

- konvektiva 418

- iidens ekonomaizera 808
PietickoSais idens daudzums starp robezlimepiem, min 3,24
Tilpums, mJ

- katla idens 15,6
- tvaika 4,63
- baroSanas 1,3

- ekonomaizera

Dumsticejs:

-tips WPWS-71/18
- raziba mJ/st N/A
- pilns spiediens kG/m~ IN/A
- atrums, apgr./min 1440
- el.dzin&ja jauda, kW 75
Ventilators I:

-tips WWOax80
- raziba, m3/sek 10

- pilns spiediens kG/m2 260

- el.dzin&ja jauda, kW 37

7. Izpildes termins.

Pastitljuma planotais izpildes termins ir [idz 5 ménesi no Iiguma noslégsanas dienas:
7.1. Pirma faze — Iidz 2 ménesi (piedava Pretendents / Konsultants);
7.2. Pasutitaja veiktie NPV aprékini un lémums uzsakt otro fazi- 1 menesis;
7.3. Otra faze — Iidz 2 ménesi (piedava Pretendents / Konsultants).

Lapa9 no 10




Séjums 1 no 2.

Tehniski ekonomiska pamatojuma un pirmsprojekta izstrade Ventspili, Talsu iela 69 esosa katla parbiivei energijas razo$anai par

pamata kurinamo izmantojot no atkritumiem iegiito kurinamo (NAIK)

8. Parejie nosacijumi.

8.1. Pakalpojuma izpilde tick piemérots FIDIC “Pasititaja / Konsultanta tipveida pakalpojumu

ligums” (ceturtais uzdevums, 2006).

8.2. Visi rasgjumi un aprékini javeic saskana ar Latvijas, ES un EN normam.

8.3. Nakotné veicamajam rekonstrukcijas darbiem tiks piemerots FIDIC “EPC / Atslégas projektu
liguma noteikumi” vai Iidzvertigs ligums, un Izpilditdjam otras fazes ietvaros gatavotaja
Tehniskaja specifikacija §im iepirkumam jaizmanto termini un terminologija, ko nosaka

Pasiititaja izveletais liguma projekts nakotn€ veicamajam iepirkumam.

9. Pielikumi.

9.1.
9.2.
9.3.
9.4.
9.5.
9.6.
9.7.
9.8.
9.9.
9.10.
9.11.

KE-25-14-250 katla galvenie ras€jumi
KE-25-14-250 oglu katla ekspluatacijas instrukcija
KE-25-14-250 oglu katla kurinama raksturojums
KE-25-14-250 oglu katla lentas transportiera instrukcija
KE-25-14-250 oglu katla organizatoriskie pasakumi
KE-25-14-250 oglu katla rezima kartes
KE-25-14-250 oglu katla sarmosanas programma
KE-25-14-250 oglu katla tehniskie dati
KE-25-14-250 oglu katla zavesanas kartes
Atkritumu parstrade iegiita kurinama analizu atskaite
Oglu katla KE-25-14-250 fotoatteli
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III. Katla agregata ekspluatacija
1. Visparéjas rekomendacijas

Tvaika katla KE-25-14-250C ekspluaticija (organizatoriskie pasakumi katla
palai$anai un apturé3anai, katla un paligiekartu uzturé3ana, maipas piepemsana un
nodosana, ieraksti operativaja zurnala u.t.t.) nav atskiribu no citu tipu tvaika katlu
ekspluatacijas.

DeZiirgjo$as mainas sastavu, deziirgjosa personala tiesibas un pienakumus, ka ari to
savstarpgjas attiecibas jareglamenté ar apstiprinatam amatu instrukcijam.

Katla agregata palaiSanu un apturéSanu ,iznemot avarijas gadijumus, veic mainas
priekSnieks péc TC priek$nieka noradijuma.

Katla operators ir tiesigs nepiecieSamibas gadijuma veikt operacijas ar visam katla
vadibas pults atslégam un pogam, iznemot regulatoru iestatfjumu parametru izmaigas.
Regulatoru iereguléianu, to izslégianu remontam var veikt tikai KMA un A personals
péc saskano$anas ar mainas priekSnieku.

Visu elektroiekartu parbaudi un sagatavo3anu ieslég3anai var veikt tikai deZuré€jo3ais
elektrikis ar mainas priek3nieka atlauju.

1. Katla sagatavoSana palaiSanai

Pirms katla palaiSanas nepiecie$ams riupigi parbaudit:

vai ir kartiba kurtuve un diimejas, noslédzosas un reguléjosas ierices;
vai ir kartiba KMA un A, armatiira, garnitiira, baro$anas ierices, dimsicéjs
un ventilators, ka ari dabigas velkmes esamibu.

1.3.  katla un ekonomaizera piepildisanu ar tdeni ar temperatiiru ne zemak par
5°C (lidz zemaka limena atzimei katla boilera).

1.4.  vai nav Gdens noplides no licipam, atloku savienojumiem un armatiras;

1.5.  vai nav slégripas tvaika vados pirms un péc drosibas varstiem, baroSanas,
izlai$anas un nopiisanas Iinijas, vai kurtuvé nav cilveki vai nepiederosi
priekSmeti;

1.6.  tiesi pirms katla iekurina3anas veikt kurtuves ventilaciju 5-6 minttes,
ieslédzot pusmas-velkmes iekartas;

1.7.  iekurSanas perioda kurtuvé velkmi iestatit 5-10 Pa;

Pirms kurtuves iekurinasanas nepiecieSams:

1.8.  aizvért visas kurtuves likas un dimejas;

1.9.  aizvert visus pelnu un izdedZzu bunkuru aizbidpus;

1.10. pelnu caurkriSanas aizvarus parbidit stavokli ,,uz katlu™;

1.11. parbaudit dimejas blivumu no katla lidz dims@icgjam (péc spiedienu
krituma; kurtuve — katls - ekonomaizers);

1.12. parbaudit dimsiicgja darbibu tuk3gaita un zem slodzes;
parbaudit primara un sekundara gaisa ventilatorus tukSgaita un zem
slodzes;
parbaudit primara gaisa padeves reguléSanas varstu darbibu;
parbaudit oglu slana augstuma regulatora darbibu. Regulatora naZza _
apak$&jai malai jabat vienada attaluma no platnes visa ardu rezga platuma;
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1.16.

117

1.18.
1.19;
1.20.
1.21.

2.22.

122

parbaudit oglu slana augstuma regulatora piepildi ar karstumizturigo
betonu. Kurinamais nedrikst izkrist starp ardu reZga sanu blivétajiem un
platnes sanu turétajiem;
parbaudit reversivo ratinu piedzinas, gala slédzu stavokli un darbibu.
Ratinu kustibai jabtit vienmerigai. Ratinu apstasanas ilgumu iestatit
saskana ar katla raZibu;
parbaudit ardu rezga atruma regulésanas iespgjamibu;
parbaudit sekundara gaisa sprauslu furmu stavokli;
parbaudit aizdedzinaSanas velves stavokli;
parbaudit gaisa spiediena devéju darbibas sp&ju zonas
(0 stavoklis);
parbaudit ardu rezga rullisu gultnu, oglu slana regulatora
mehanismu un gaisa padeves zonas reguléSanas vitpu pievades
mehanismu piepildi ar smérvielam;
parbaudit reversivo ratinu pievada piepildi ar e]lu.

3.Katla iekurinasana

KE tipa katlu var atri iekurinat, , pie nosacijuma, ka katls ir iepriek$ uzsildits no katlu
majas tvaika kolektora, pateicoties lielai ta ekranizétibas pakapei un apmiréjuma
mazai siltuma inercei

Pie katla iekurinaSanas nepiecieSams:

Parbaudit rokas krana un tvaika parkarsétiaja nopisanas elektrificéta ventila
atvérsanu !!!

Iestatit katla boilera vidéjo idens Iimeni un ieslégt baroSanas regulatoru.

Parvest ardu reZga un primira gaisa ventilatora darbibas vadibu distances
rezima (lokalais, rokas).

3.1:
3.2,

3.3
3.4.
B.3.
35

3.7

3.8.

3.9.

3.10.

Ieslegt dimsticgju pie minimalas velkmes (8-10%);

Ieslegt primara gaisa piites ventilatoru rokas reZzima pie minimalas slodzes
10%;

Ieslégt abus pelnu aizvak$anas ventilatorus 1. pakapes pelnu uztvérgjiem;
parbaudit ardu rezga pievada darbibu un péc tam to apturét;

Pacelt ardu reZga aisargvakus katla priek$pusé un nostiprinat tos atverta
stavoklr;

Iestatit slapa regulatora maksimalo augstumu, lai zem ta var€tu paiet
iekurina$anai paredzeta malka;

Uzlikt iekurina$anai malku uz ardu reZga no katla priek3as un to
aizdedzinat. Pirms iekurinasanas malku var piesticinat ar izstradatu
masine]lu;

péc tam ,kad malka ir iedegusies, atvért oglu padevi uz degoSo malku, pie
tam nepiecieSams sekot, lai ogles neapdzesS degoSo malku;

Parbidit ardu rezgi attaluma, lai varétu redzet uguni kreisaja skatlticina, un
apturét to. Ugunij jabut novietotai zem prieksgjas kiegelu velves.

Primara gaisa ventilatora slodzi iestatit 15-20%;
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3.11.
3.12.
o 2
3.14.

3.15.

3.16.

k8 B
3.18.
3.19.

3:20.

Sl
Sl

3.23.
3.24.
A

3.26.

Atvert gaisa padevi 1. zona uz -10 un 2. zona uz -5;

Ieregulét oglu slana biezumu — 12 cm;

Kad ogles iedegsies un sasildis kiege]u velvi, nepiecie$ams palaist ardu

rezgi ar 5-8% atrumu. P&c tam nepiecieSams kontrolét, ka notiek oglu

aizdegSanas no priek3gjas velves;

Parvest diimsficgja darbibu automatiskaja reZima, ieregul&jot kurtuve

velkmi — 5 Pa. Paaugstinat primara gaisa ventilatora noslodzi lidz 25%;

No 31 briza uzmanigi sekot degsanai, reguléjot ardu reZga atrumu un

gaisa spiedienu 1. un 2. zona tada veida, lai nepie]autu oglu uzliesmog3anas

frontes atrau$anos no kiegelu velves;

Pé&c tam, kad degSanas process ir nostabilizgjies (dimgazu temperatiira aiz

katla sasniegs ~ 120°C), ieregulét ardu kustibas atrumu 20 - 25%, pieveért

gaisu zonas no 1. lidz 4;

Ieslegt izdedzu aizvakSanas konveijerus; sakuma lentas, péc tam skrapja.

Atvert gaisa padevi 3. zona uz 3;

Parvest ardu rezga darbibu automatiskaja reZima un iestatit katla boilera

spiedienu 2 — 3 bar;

péc tam, kad degoSo oglu slanis nonak tresaja zona, gaisa padevi palielinat

lidz 3, bet pirmaja zona noslégt;

Atvert gaisa padevi 4. zona uz 3;

Ja spiediens katla boilera sasniedzis 3 bar, tad nepiecie$ams uzdot

spiedienu 5 — 6 bar;

Péc tam palielinat ventilatora jaudu Iidz 35%;

Atvert gaisa padevi 5. zona — 2, 6. zona— 1,5, 7. zona — 1;

Sasniedzot katla boilera tvaika spiedienu 10 bar, nepiecieSams veikt katla

galvena tvaika vada sasildiSanu;

Katla iekurSanas kopgjais laiks, ja tas ir bijis auksta stavokli, ir ne mazak

ka 1,5 stundas.

Piezime:

1. Lai samazinatu iekurSanas laiku un vienmerigi sasilditu katla
elementus, katla apak3&ja boilera ir paredzéta ierice tdens uzsildisanai
ar tvaiku no argja siltuma avota. Sasniedzot katla spiedienu, kas ir 75%
no sildo3a tvaika spiediena, uzsildiSanu ar tvaiku partrauc un talak
katla uzsildi veic ar uguni kurtuvé. Ekranu uzsildi veic ar noptisanu
caur nopuSanas ventiliem.Ka sildoSo tvaiku var izmantot tvaiku, kas iet
paSpateripam ar spiedienu 1,3 MPa (13 kG/cm?.

2. Skravju, luku un lacinu pievilk$ana pielaujama pie spiediena ne lielaka
par 0,3 MPa (3 kG/cm?).

3. Skruvju, liku un licipu pievilksanu katla iekurinasanas laika veic
uzmanigi ar atslégu bez kata pagarinajumiem atbildigas personas
klatbiitne.

4. iekurinasanas procesa nepiecieSams:

- paradoties tvaikam no atvérta paraugu nopemsanas ventila, péc gaisa izspieSanas
no augséja boilera, aizvert tvaika paraugu nonemsanas ventili pie katla boilera. No
§1 briza katla operatoram uzmanigi jaseko manometra radijumiem un fidens
Iimenim limenraza stiklos;

- pie tvaika spiediena 0,05 — 0,1 MPa (0,5 — 1 kG/cm?) péc manometra veikt idens
limenraza stiklu un manometra sifona caurulites nopasanu;
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Katla noptuiSana ar sekojosu piebaro§anu ari nodrosinas Gdens apmainu
ckonomaizera. NepiecieSams sekot iidens temperatiirai, nepielaujot ta uzvarisanos
ekonomaizera;

Ja katla aptures laika tika veikta laku un atloku savienojumu atvérsana, tad
paaugstinot spiedienu pie spiediena 0,3 MPa

(3 kG/cm?®) nepiecieSams pievilkt attiecigo savienojumu skriivju uzgrieznus.

Spiediena pacelSanu katla, kas piepildits ar Gideni ar 80 - 100 °C temperatiiru,
ieteicams veikt saskana ar sekojoSo grafiku:

20 mindutes péc iekurinasanas sakSanas — 0,1 MPa (1 kG/cm?);

35 miniites péc iekurinasanas saksanas — 0,4 — 0,5 MPa

(4-5 kG/cm?);

45 miniites péc iekurina¥anas sak$anas — 1,3 MPa (13 kG/cm?).

4. Katla ieslégSana darba

4.1. Péc spiediena pacelanas 1idz 0,8 MPa (8 bar) veikt galvena tvaika vada no
katla Iidz savacgjkolektoram sasildi$anu sekojo$a veida:

- pilniba atvért drenazas ventili katla galvena tvaika vada beigas pie katlu majas
tvaika savacgjkolektora;

- leénam atvert kranu katla galvena tvaika varsta apeja;

- sasildiSanas laika sekot tvaika vada, kompensatoru, piekaru, stavoklim, ka ari
tvaika vada vienmerigai izpleSanai.Ja rodas vibracijas vai asi sitieni, apturét
uzsildiSanu lidz defektu novérsanai.

4.2. Saja perioda nepiecieSams veikt;

- drosibas varstu, tdens limenréaza stiklu, manometru un barosanas iekartu
darbspgjas parbaudi;

- parbaudit pults limepa raditdja radijumu atbilstibu tieSas darbibas limena
raditaja (Udens Itmenraza stikli) radijumiem;

- droSibas automatikas un automatiskas vadibas aparatiiras parbaudi un
ieslégSanu;

- katla nopiSanu;

4.3 .pieslédzot katlu darba eso3ajam tvaika vadam, spiedienam katla jabiit
vienadam vai nedaudz mazakam (ne vairak ka 0, 05 MPa (0,5 bar) ka spiedienam
tvaika vada.

4.4. pec katla pieslégSanas slodzei aizvert elektrificéto ventili tvaika parkarsétaja
nopiiSanas Iinija.
Parbaudit, lai krani tvaika parkarsétaja drenazas linijas biitu aizveérti, bet
rokas krans tvaika parkarsétaja nopusanas linija paliktu vala.
Uzmanibul!!
Aizliegts katlu palaist ar bojatu armatiiru, barosanas iekartam, drosibas
automdtiku un pretavarijas aizsardzibas un signalizacijas Iidzek[iem.

4.5. Parvest ardu reZga un primara gaisa ventilatora darbibas vadibu automatiskaja
reZima.




Séjums 1 no 2.

5. Katla normila ekspluatacija

5.1. Katla ekspluataciju veikt saskana ar reZimu karti, pieveérSot seviSku uzmanibu
skabekla O, saturam aizejo$ajas dimgazes. Skabekla saturs var atSkirties no vértibam,
kas uzraditas reZimu karté, gadijuma, ja og]u parametriem ir novirzes no aprékina
parametriem vai ari ir lielas to frakciju sastdva izmainas.
5.2. Periodiski, bet ne retak ka 2 reizes stunda kontrolét:
- kurtuves darbibu,
- pelnu un izdedZu aizvak3anas transportieru (lentas un
k&zu) darbibu,
- oglu izlidzinataja — ratinu darbibu.

5.3. Kontrolét katla boilera tiraja nodalijuma adens limena atbilstibu pults aparata
radijumiem ne retak ka 1 reizi stunda.
5.4. Veikt nosédumu islaicigu izpasanu (ne ilgak par 10 sek.) no visiem katla
apak3$gjiem punktiem ne retak ka 2 reizes maina.

5.5. Veikt katla Gidens limenraZa stiklu nopti$anu ne retak ka 1 reizi maina.

5.6. Ne retak ki 3 reizes maina nepiecieSams aizvakt caurbiras no gaisa piites zonam,
atverot pelnu izbirSanas nodalijumu aizbidnus. Zonu attiri$ana no izbirumiem notiek
pie kusto$a ardu reZga. Zonu papildus attiriSanu no caurbiram nepiecieSams ari talit
péc tam kad ir konstatéts ardu iztrikums rezgi.
P&c caurbiru zonu tiridanas pabeiganas, aizbidyu rokturus japarbida virziena -
stavokli ,,uz katlu”. Pelnu caurbiru nodalijumu aizbidgu atvérSanu veikt atri, jo ta var
izsaukt primara gaisa spiediena pazeminasanos zonas, kas noved pie nepilnigas oglu
sadeg8anas uz ardu rezga.
5.7. Caurbiru bunkura tirisanu veikt ne retak ka 1 reizi maipa (zem kurtuves).
5.8. Veikt 2. pakapes pelnu uztvérgju pelnu bunkuru (pie dimsiicgja) attiriSanu ne
retak ka 1 reizi maipa.
5.9. Vienu reizi maina aizvakt pelnus no bunkuriem zem katla apak3gja boilera.
5.10. Kontrolét augsgja boilera saJu nodalijuma sarmainibu un ar roku regulét
nepartrauktas noptiSanas daudzumu.

5.11. Kontrolét katla oglu bunkura piepildijuma pakapi un savlaicigi to piepildit.
5.12. Par visiem izpilditajiem pasakumiem izdarit ierakstus mainas Zurnala.

6. Katla apturésana

Katla apturé$anai nepiecieSams:

6.1. Parvest ardu reZga un primara gaisa ventilatora darbibas vadibu distances reZima
(vietgjais, rokas).

6.2. Pakapeniski pazeminit katla slodzi lidz minimalajam lielumam saskana ar reZimu
karti.

6.3. Pusstundu pirms katla apturésanas nepiecieSams attirit pites zonas no caurbiram,
attirit visus pelnu savak3anas bunkurus zem katla apak3€ja boilera un zem otras
pakapes pelnu uztveréja.

6.4. Apturét oglu izlidzinataja reversivos ratinus.

6.5. Aizvért kurinama padeves no bunkura aizvertni katla priekSpusé, pievert primara
gaisa padeves aizvertnus un samazinat velkmi.

6.6.Péc oglu izdeg8anas uz ardu reZga aizvert gaisa aizvertgus.
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6.7. Péc izded?u aizvaks$anas no ardu rezga. Izslégt ardu reZga piedzipu un sekundara
gaisa ventilatoru

6.8. Aizvakt izdedZus un pelnus no savacgjbunkuriem.

6.9 Uzturét tidens Iimeni katla virs vidéja darba stavok]a.

6.10. P&c tvaika patérina samazinaSanas no katla lidz 2 -3 t/st atvert tvaika
parkarsétaja nopii$anu un aizvert katla galveno tvaika aizbidni. Ja pec katla
atslégianas no tvaika vada spiediens katla paaugstinas, vajag pastiprinat katla
nopusanu un ta piebaro$anu ar ideni.

6.11. Katla atdzesganu veikt lénam uz dabigas atdzesé$anas pamata: durtinas,
skatliicipas, likas turét aizvertas. Gadijuma, ja katlu aptur remontam, péc 3 - 4
stundam var atvért dimeju durtinas un likas un aizveértni péc katla.

6.12. P&c spiediena pazeminaSanas katla mazak ka 6 bar izslégt dimsicgju un
ventilatorus pelnu aizvak3anai no 1. pakapes pelnu uztvergjiem.

Uszmanibu: Katla barosanas regulators paliek automatiskaja darbibas rezima, kamer
tvaika spiediens katla nesamazinasies lidz nullei.

6.13. Par katla ApturéSanu izdarit ierakstu mainas Zurnala, noradot 2 atslegsanas
Jaiku no katlu majas tvaika vada.

6.14. Péc spiediena pazeminasanas katla 1idz nullei izslégt automatizacijas pults
barosanu un aizvért ventili baro3anas linija uz katlu pirms regul€josa varsta.

7. Katla avarijas apturéSana

1.1.  Katlu personalam nepieciesams nekavéjoties apturét un atslegt (neskaitot
aizsardzibu darbibu) gadijumos, ja:

- ir atklats droSibas varsta bojajums;

- spiediens katla boilera pacélies virs atlauta par 10% un turpina palielinaties;

- tdens limepa pazemina$anas zem zemaka pielaujama limena;

- udens limepa paaugstinasanas virs augstaka pielaujama limena;

- partrauc darboties visi barosanas siikni;

- partrauc darboties visi tieas darbibas Gidens limenraza raditaji;

- katla galvenajos elementos (boilera, kolektora, tvaika un Gidens parpludes
caurulés, tvaika un baro$anas cauru]vados, armatiird) tiek atklatas plaisas,
izspiedumi, neblivumi to metinajumu Suves w.t.t.;

- nav kartiba drogibas automatika vai avarijas signalizécija, taja skaitd ja pazad
spriegums $ajas sistémas;

- katlu maja izcelas ugunsgréks, kas apdraud personalu vai katlu.

Katla avarijas apturé3anas gadijuma nepiecieSams:

7.2. Izslegt ardu rezga piedzinu;

7.3. Izslégt reversivos ratinus;

7.4. Izslégt primara un sekundara gaisa ventilatorus;

7.5. Pilniba aizvert zonu gaisa pites reguléSanas aizvertnus;

7.6. Aizvért kurinama padeves aizveértni no bunkura katla priekSpuse;

7.7. Péc iespéjas atri aizvakt degosas ogles no ardu reZga, palielinot ardu rezga atrumu
lidz maksimalajam;

7.8.Atvert tvaika parkarsétdja noptsanu un drenazu;
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7.9. Atslegt katlu no galvena tvaika vada;
7.10. Izlaist tvaiku caur paceltiem drosibas varstiem, iznemot gadijumos, ja izlaists
Qidens vai partrauc darboties visas baro3anas iekartas;

Katla apturé$anas gadijumi péc iidens izlaiSanas katla piebaroSanu ar tdeni
kategoriski aizliegts.

Palielinoties Gidens Iimenim katla augstak par augsgjo raditaju un pie normala

spiediena katla un baro$anas linija izpiist iidens limenraza stiklus un parliecinaties par

to radjjumu pareizibu.

Ja tidens Iimenis, neskatoties uz pienemtiem mériem, turpina paaugstinaties, tad

nepiecieSams:

- partraukt baro3anu;

- uzmanigi atveért noptiSanas un drenazas ventilus apak$éjam boileram, sekot idens
Iimenim un p&c ta samazinasanas tos aizvert;

- atvert galvena tvaika vada drenazu.

Ja Gidens limenis ir pacélies virs limenraza augsgjas malinas, tad nepiecieSams:
- apturét ardu rezgi, primara un sekundara gaisa ventilatorus;
- nopist katlu, sekot iidens [imenim stiklos.
Paradoties tidens limenim stiklos, partraukt nopti$anu, ieslégt ardu rezgi,
ventilatorus, noskaidrot katla parbaros$anas iemeslu un ierakstit Zurnala.

Pie Gidens uzvarianas (saputoSanas) katld, uz ko norada straujas Itmepa svarstibas
vai limena paaugstinaSanas virs aug3gjas tdens limenraza stiklina malinas,
nepiecieSams:

- partraukt kurindma padevi, apturét primara un sekundara gaisa ventilatorus un
dimsiicgju;

- atvért noptsanu katlam un tvaika vadam;

- nonemt katla Gidens paraugus un talak rikoties saskapa ar mainas vecaka
noradijumiem.

Udens uzvariSanas var notikt:

- ja strauji palielinas tvaika patérin$ un pazeminas spiediens boilera;
- paaugstinoties saju vai sarmu saturam katla tdeni;

- ja padod katla liela daudzuma kimiskos reagentus.

Uzvarianos var pavadit Gidens un putu Saltis tvaika vada, armaturu tvaikoSana,
hidrauliskie triecieni, ka ari atloku blivju caursite.
Verdo3o vai ekrana caurufu parravumus var noteikt p&c sekojosam paradibam:
- izplusto3a tvaika — idens maisijuma troksnis kurtuvé un dimejas;
- liesmas vai gazu mélu izplude caur kurtuves atvérumiem (durtipas, lukas,
skatliicinas);
- limenpa pazemina$anas Gidens limenraZa stiklos.

Automaitiska katla avarijas apturésana

Drosibas automatika veic katla automatisku, avarijas apturéSanu sasniedzot tas
kontrolgjamo parametru sekojoSus avarijas lielumus, ta izpilda sekojoSas operécijas:
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- aptur ardu rezgi;

- izslédz ventilatorus;

- aiztaisa katla galveno tvaika varstu,

- atver nopusanu tvaika parkarsétajam;

- iesleédz skanas signalizaciju un konstatg katla atslégSanas iemeslu.

Nostradajot drosibas automatikai, katla operatoram javeic darbibas sakot no $Ts
nodalas 7.3. pozicijas.
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IV Galvenas drosibas tehnikas prasibas apkalpojot katla agregata
KE-25-14-250C galvenis un paligiekartas, stradajot ar akmenoglém

1.Drosibas pasakumi katla ekspluaticija

1.1 Pirms katla iekurina$anas ir jabit pabeigtiem visiem ta remontiem un jaizved no
apkalpes zonas viss personals, kam nav sakara ar iekurinaSanu.
Blakus katliem japartrauc visi remontdarbi, ko izpilda arpus kurtuvém vai
diimejam taja pusg, kas ir pavérsta pret iekurindmo katlu vai atrodas no ta tiesa
redzamiba.
1.2. Aizliegts nokilét stradajosa katla dro$ibas varstus vai palielinat veida.
spiedienu uz varstu §kivjiem, palielinot atsvara masu vai kada citada
veida.
1.3. Aizliegts apgaitas laika atvért katla lokas un Ificipas.
1.4. Nopiiot katla zemakos punktus, nepiecie$ams no sakuma pilniba
atvért pirmo ventili noptiSamas vides gaitas virziend, péc tam otro
ventili. Péc noptiSanas pabeig$anas nepiecie$ams sakuma aizvert
gaitas virziena otro ventili un péc tam pirmo.
1.5. Aizliegts stavet pret atvértam skatliicipam, likam slana uzirdinasanai
apskatg€ vai uzirdinaSanas laika.
1.6. Udens limenraza stiklu nopiiSanu nepiecie$ams veikt aizsargcimdos
un brillés.

2. Drosibas pasakumi baterijas ciklonu ekspluaticijas laika

2.1. Baterijas ciklonu ekspluatacijas vai remonta laika aizliegts:
- pielaist personas, kuras nepazist ciklonu tehnisko uzbiivi un
nav instruétas DT un kurdm nav iemanu darbiba ar analogiskam
1ekartam:
- noveérst trakumus darbiba esoSam ciklonam;
- vienam cilvékam tirit ciklonus un veikt tajos darbus bez maipas vecaka
uzraudzibas.
2.2. Ciklona remonta laika tas jaatslédz iecjas un izejas vados un
jaizventilé. Nav pieJaujama dimgazu esamiba ciklona.
2.3. Cikloniem ekspluaticijas laika jabut izolgtiem.
2.4. Apkalpojosais personals ir jaapgada ar specialo apgérbu un respiratoriem
aizsardzibai pret putekliem.
Mchanisko pelnu uztvergju ekspluatacijas laikd galvena uzmaniba japievers to
blivuma nodro$ina3anai un piesérésanas ar pelniem. Pelnu uztvergja pretestibas
palielina$anas norada, ka taja ir sakrajusies pelni, bet pretestibas samazina$anas uz to,
ka radusies neblivumi sakara ar izdilumu. Tapat nepiecieSams uzturét kartiba pelnu
uztvergju siltuma izolaciju. Ja pelnu uztvérgji novietoti arpus katlu majas, siltuma
izolacijas bojajumi var izsaukt idens tvaiku kondensé$anos aizejosajas dimgazes, kas
rada traucgjumus pelnu aizvak3anas laika. Slikta izolacija pelnu uztvérgjiem, kas
izvietoti katlu maja, nav pielaujama, jo apkalpojosais personals var apdedzinaties.
Pelnu aizvik$ana no bateriju ciklona, kas uzstadits péc katla, ir mehanizéta. Ciklons ir
aprikots ar diviem pelnu aizvak3anas ventilatoriem no savacgja bunkuriem kurtuves
izdedZu aizvak$anas sistéma.
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Pelnu aizvak3ana no cikloniem, kas uzstaditi pirms damsticgja, notiek ar rokam: zem
ciklona novieto rokas ratinus, léni atver aizvaru un iztukSo bunkuru.

3. DroSibas pasikumi ekonomaizera ekspluatacijas laika

3.1. Ne retik ka vienu reizi maina jdizdara manometra pareizas darbibas parbaude
mainas atbildigas personas klatbuitng, ierakstot Zurnala parbaudes rezultatus.
Manometra parbaudi veic ar triseju kranina palidzibu.
3.2. Ekonomaizers, kas atrodas darbiba, nekavéjoties jaaptur sekojoSos gadijumos:
3.2.1. Ja Qidens spiediens ekonomaizera pace]as augstak par atlauto,

neskatoties uz piepemtiem mériem;
3.2.2. Ja ir notikusi Gdens izlaiSana katla;
3.2.3. Ja parstaj darboties visas baroSanas iekartas;
3.2.4. Ja bojatie ekonomaizera elementi rada bistamibu apkalpojoSam

personalam vai rada draudus ekonomaizera sabruk3anai.

4. Drosibas pasikumi izdedZu un pelnu aizvakSanas sistémas ekspluaticijas
laika

4.1 Periodiskas izdedZu un pelnu aizvak3anas laika pirms katras izdedZu un pelnu
bunkuru drgjo litku vai aizvaru atvérSanas nepieciesams bridinat katla operatoru par
paredzamo izdedu un pelnu aizvak3anu un nepiecieSamibu palielinat katla kurtuve.
Pelnu un izdedZu aizvak$anu javeic katla normalas darbibas laika.

4.2. Aizvacot pelnus un izdedZus no katla kurtuves, personam, kas aizpemtas Sajos
darbos, jaatrodas sanus no lukas.

4.3. Atvert izdedzu un pelnu aizbidpus vajag |oti uzmanigi. Pie tam pie aizbidpa
nedrikst atrasties liekais personals.

4.4. Atverot skatliicinas, aizliegts atrasties tam preti.

4.5.Aizliegts aizvakt izdedzus un pelnus nestabila kurtuves rezima laika un nav
pielaujama liesmu un pelnu izpliide no skatlocipam.

4.6.Uzirdinasanas laika pelnu izlaides aparatos nepiecieSams stavet sagus no atvertas
lukas.

4.7. Personalam, veicot izded#u un pelnu aizviksanu, jauzvelk cimdji, aizsargbrilles
aizsargkiveri ar sejsegu, bikses jauzvelk virs biksém.

4.8. Pelnu kanalu apskates un tiridanas laika nepiecieSams izmantot parnésajamos ,
rokas gaismas avotus ar spriegumu ne lielaku par

12 voltiem.
4.9. Sablivéjumu tiriSanu pelnu noliktava javeic gumijas zabakos.

5. Drofibas pasikumi kurinama padeves ekspluatacijas laika

5.1. Ne retak ka 1 reizi ménesi parbaudes cela nepiecieSams stradajosam
konveijeram parbaudit:
- trosu un pogu, avarijas izslédzgjus;
- visu tipu bremzes (apturot konveijerus zem slodzes);
- parbérSanas ierices,
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- magnétisko separatoru.
Noraditos aizsardzibas lidzeklus nepiecieSams arT parbaudit ,piepemot p€c remonta
konveijerus.

5.2.  Tirit ar rokam piekartos elektromagnétiskos separatorus nepiecieSams
cimdos pie apstadinata konveijera un separatoram atslégta sprieguma.

5.3. Iet pa estakadem, izbérSanas un konveijeru telpas, atlauts tam personalam,
kas apkalpo tur uzstaditas iekartas vai kas ir nodarbinati pie kurinama
izkrauSanas — pie tam tikai pa ejamiem celiniem.

5.4.  Aizliegts list pari stradajoSiem konveijeriem, padot pari tiem dazadus
priek3metus, ka ari list zem tiem vai zem tiem iet nenorobeZotas un ieSanai
neparedzétas vietas. et pari konveijeriem var tikai pa parejas tiltipiem.

5.5.  Aizliegts nopemt paraugus ar rokam bez paraugu nonemsanas ierices no
konveijera kusto3as lentas.

5.6.  Kurindma padeves telpu uzkops$anu javeic pec saskanota grafika.
JanodroS$ina briva pieeja iekartam un vietam, kur var nosésties putekli.
Uzkopt kurindma padeves trakta telpas zem konveijera vajag pie
apstadinatiem konveijeriem, uz vadibas pogam jaizkar bridino3sas zimes
~Neieslégt - strada cilveki™.

Jabridina personals, kas atrodas uzkopjama telpa, par uzkop$anas sakumu.

5.7.  Aizliegts ar rokam attirit kustoSo konveijera lentu.

5.8.  Konveijers jaaptur pirms ta remonta, tiriSanas un iee]JoSanas un lentas
slidéSanas novérianas, ta elektriska shéma jaizjauc ( atslegti
savienotajstieni, izpemti dro8inataji), bet uz vadibas slédziem izkartas
bridino3as zimes ,,Neieslégt - strada cilveki”.

5.9.  Kurinama padeves sisteémas ekspluatacijas laika nepiecieSams nodro3inat
sistematisku kurinima baro$anas mehanismu, lentas transportieru un to
piedzinu darbspéjas parbaudi. Katlu maja jabit sastaditam visu mehanismu
tekoSo remontu un profilaktisko apskasu grafikam. Kurinama padeves
iekartu tekosais remonts tiek veikts divas — tris reizes gada, bet kapitalais
remonts reizi gada. Lai paaugstinatu kurinama padeves darbsp&ju un
darbibas drosibu, darba vietas tiek aprikotas ar signalizacijas un
blok&sanas sistému.

6. DroSibas pasikumi triecienvilnu generatora (TVG) ekspluatacijas laika

6.1.Darbam ar TVG tiek pielaistas personas ne jaunakas par 18 gadiem, kas izgaju3as
apmacibu darbam ar TV G, iepazinusas ar tas tehnisko rokasgramatu un ir izgajusas
drosibas tehnikas instruktazu.

6.2. Lai aizsargatu galvu un dzirdes organus, operatoram jabiit apgadatam ar
individualiem aizsardzibas lidzekliem:

- aizsargkiveri,

- prettrok$na austinam,

- aizsargbrillem.

6.3. Individualo aizsardzibas lidzek]u komplektu jaizsniedz operatoram vienlaicigi ar
TVG.

6.4. Katla ar lidzsvarotu velkmi triecienvilnu attiriSanas veik$anai nepiecieSamais
nosacijums ir, ka nav parspiediens attirama apjoma iekSpuse.

6.5. Pirms darba sak$anas, piemérojot TV, operatoram jaizpilda noradijumi darba
sagatavosand, kas izklastiti ekspluatacijas instrukcija (EI).
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6.6 Kategoriski aizliegts:

- stradat ar TVG bez individualiem aizsardzibas lidzekliem;
- pielietot TV ne péc nozimes:

- atstat TVG un patronas pat uz bridi bez uzraudzibas;

- stradat ar bojatu TVG;

- véerst TVG pret sevi jeb citam personam neatkarigi no ta, vai tas ir
vai nav pieladets;

- pieladét TVG pirms darba vietas pilnigas sagatavosanas;

- pamest TVG pieladeta stavokl;

- Pielietot TVG no neiekartotam platformam;

- pielietot TVG caur tehnologiskiem atvérumiem, kas nav paredzgti attiriSanas
veikSanai,

- izmainit TVG konstrukciju;

- pielietot sildvirsmu tirTSanai apturétiem katliem, jo tada gadijuma var rasties
sodré&ju spradziens. Aug§a pacelusies sodrgju putekli, gaisa skabek]a klatbutne
apturéta katla dimejas un kvélojosi pulvera degSanas produkti 3aviena bridi rada
apstaklus puteklu spradzienam. Attirot virsmas darbojo3os katlos diimejas
praktiski nav skabek]a (tas aizpilditas ar degsanas produktiem), tapéc nav
apstaklu, lai sodr&ji uzliesmotu;

- pieladet TVG ar netiriem energétiskiem ladigiem;

- veikt triecienvilpu generésanu, ja patrontelpa, sprausla ir korki, netirumi vai svesi
priek3meti;

- ekspluatét TVG vairak par resursa impulsu skaitu bez mezglu un detalu
defektésanas veikSanas.

4. Pirms izjauksanas, ka ari pirms tehniskas apkopes veikSanas parliecinaties par
to, ka TVG nav pieladéts.

5. Nepielaut, lai TVG izjauk3anas un salikSanas laika nerastos asas Skautnes un
iesitumi.
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SABIEDRIBA AR IEROBEZOTU ATBILDIBU
YNGR A A

VLINJIVISY

a ATKRITUMPRODUKTU UN KURINAMA IZPETES UN TESTESANAS LABORATORIJA

. 2 =7 e : Talr. (+371) 7558782; mob.26321168 '
Aizkraukles iela 21, Riga, Latvija, LV-1006 5 —— _—
- Vienotais registracijas numurs 40103018922~ Fakss (+371) 7558781, e-mail: virsma@edilv

Cieta kurinama raksturojums Nr. 1-126/07
Characterisation of the solid fuel No. 1- 126/07

B Paraugs: Oglu smalkne ar ieziem

Sample: Coal residual

Piegadatajs: ~ SIA «<BALTIJAS SILTUMSERVISS
a Sample delivered by

Sanems$anas datums: 12. 04. 2007

Data of sampling
N Analizes mérkis: Noteikt kurinima materiala parametrus

Subject of the examination: Determination of the fuel material characteristics

Analitiskie rezultati kurindmajam ka tas sanemts;
Analytical results for fuel as received:

- ’ Parametrs Mgw.lfgffb?“ | Rezultats Nenoteiktiba Standarts
’ Parameter m Result Uncertainty Standard
measure
= f’ Pelnu saturs, A : f 1
(sausam materialam) % 63.2 £0.1 ISO 1171-81
Ash content
. ( for dry material ) l
Mitrums, W, i . ’
[ Wit Santent % ) 40.0 ) +0.1 ISO 589-81
- t)rgamskas dalas atlikums ) % ’ 36.8 , £ 0.1 /

Skat. turpindjumu nakosa lappusz
= ) : =
Look continuation on following page
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—
Parametrs MervlienTba _ Standarts
Parameter Unit.of Rezultats Standard
measure Result
Pelnu kuSanas temperatiira:
deformacijas sakums DT o0 1278
Ash melting behavior oxidizing
atmosphere (deformation temperature)
Sferas veido3anas sakums ' & - ;
Spherical temperature, ST - 1300 il
[zplusanas sakums oC
Hemispherical temperature, HT : 1325
Izplasana °C
Flow temperature, FT . - 1390
Parametrs M%r;;fg}ba Rezultats Standarts
Parameter Be e Result Standard
measure o A
Metalu saturs . Metals content
Arsens (As) masas, % 0.0013
Kadmijs (Cd) ' < 0.0001
Hroms (Cr) LM 0.004
Vars (Cu) —"— 0.007 =
Dzivsudrabs (Hg) ="' < 0.0003
Svins (Pb) —"— 0.0016
| Cinks (Zn) —"— 0.010
Pelnu sastavs
Elements Masas, % Rezultats
Silicijs (Si1) - - 23.0
Kalijs (K) - 1.19
Kalcijs (Ca) - 4.3
Sérs (S) -5 0.55 Rentgenfluorescenta un atomu
Aluminijs (Al - - 10.0 absorbcijas spektrometrija
Fosfors (P) -¢- 0.35 ISO 11466
Hlors (Ch - 0.025
Dzelzs (Fe) - 3.0
Mangans (Mn) -5 - 0.019
Titans (T1) - 0.54
Barijs (Ba) = 0.35
Magnijs (Mg) -"- <2
Stroncijs (Sr) =" 0.163
Titans (Ti) -"- 0.54

Atbildigats par analizi
Executive Manager

CANDr. phys. JKalnads
REARIY

&
be A
|
A
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SABIEDRIBA AR IEROBEZOTU ATBILDIBU
YTRORFA

Y LNUIYIAL QVirsmay)

ATKRITUMPRODUKTU UN KURINAMA IZPETES UN TESTESANAS LABORATORIJA

Talr. (+371) 7558782; mob.26321168
Fakss (+371) 7558781; e-mail: virsma@edi.lv

Aizkraukles iela 21, Riga, Latvija, LV-1006
Vienotais registracijas numurs 40103018922

Cieta kurinama raksturojums Nr. 1-125/07
Characterisation of the solid fuel No. 1- 125/07

Paraugs: Ogles
Sample: Coal
Piegadatajs: SIA «BALTIJAS SILTUMSERVISS»

Sample delivered by
Sanems3anas datums:
Data of sampling
Analizes mérkis:

12. 04. 2007

Noteikt kurinima materiala parametrus
Subject of the examination: Determination of the fuel material characteristics

Analttiskie rezultati kurinamajam ka tas sapemts;
Analytical results for fuel as received:

Parametrs M[ejr;;fg;ba Rezultats Nenoteiktiba Standarts T
Parameter . Result Uncertainty Standard
measure
Siltumsp€ja augstaka pie 25.73
V = const, Q Lot 6145 T3 | 150192895
Calorific value gross £
Salfumspeja zemaka pie MJ/kg 2431 £0.13
V = Const, Qe sl 5806 L 30 ISO 1928-95
Calorific value net = °
Pelnu saturs, A
fqiiuzglri:;fte“alam) % 15.7 £0.1 1SO 1171-81
( for dry material )
i i % 17.1 £0.1 1SO 589-81
1
Séra saturs i -
. - ISO 334
Sulphur content & G -
Gaistosas vielas, v 0 30.5 n 587-81
Volatile matter % a0 -8
Blivums 3 834.0
+0.] =
| Bulk density g
Atbildigais par analizi

Executive Manager
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SABIEDRIBA AR IEROBEZOTU ATBILDIBU

Y LINDIVIS

ATEKRITUMPRODUKTU UN KURINAMA IZPETES UN TESTESANAS LABORATORIJA

Talr. (+371) 7558782; mob.26321168

Aizkraukles iela 21, Riga, Latvija, LV-1006
Fakss (+371) 7558781, e-mail: virsma@edi.lv

Vienotais registracijas numurs 40103018922

Cieta kurinama raksturojums Nr. 1-209/07
Characterisation of the solid fuel No. 1- 209/07

Paraugs: Ogles

Sample: Coal

Piegadatijs: SIA «BALTIJAS SILTUMSERVISS»
Sample delivered by

Sapems$anas datums: 27. 06. 2007

Data of sampling
Analizes mérkis:

Subject of the examination: Determination of the fuel material characteristics

Noteikt kurinZma materiala parametrus

Analitiskie rezultati kuringmajam ka tas sanemts:
Analytical results for fuel as received:

Executive Manager

Parametrs Mgw_lfgl_fba Rezultats Nenoteiktiba Standarts
Parameter i Result Uncertainty Standard
measure ‘
Siltumspgja augstaka pie 26.93 T 1
V = const, Q ﬁﬁl’}‘kg 6432 N 23” ISO 1928-95
Calorific value gross cavie
Slliumspeja zemaka pie MJ/kg 21.38 013 _
YV =00nst O -—r, 5107 e ISO 1928-95
Calorific value net S =
Pelnu saturs, A
‘E\z‘;“cfgie‘zfte“alm) % 9.66 £001 | ISO1171-81
( for dry material ) |
ﬁ;‘irs‘”m“: N % 15.40 £0.1 ISO 589-81
Séra saturs 0 -~
Sulphur content & 018 B i
Gaistodas vielas, V 28.58
Volatile matter % B ISO 587-81
Blivums — 832.2 B
[ Bulk density kg #21
Atbildigais par analizi
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I o v -
1 Tm ﬁ'h i A SABIEDRIBA R IEROBEZOTU ATBILDIBU

Y LINDLYIN QVirEsima,

ATKRITUMPRODUKTU UN KURINAMA IZPETES UN TESTESANAS LABORATORIJA

Aizkraukles iela 21, Rig, Latvija, LV-1006  Talr. (+371) 7558782; mob.26321168
Vienotais registracijas numurs 40103018922 Fakss (+371) 7558781; e-mail: virsma@edi.lv

Cieta kurinama raksturojums Nr. 1-126/07
Characterisation of the solid fuel No. 1- 126/07

Paraugs: Oglu smalkne ar ieZiem

Sample: Coal residual

Piegadatajs: STA «BALTIJAS SILTUMSERVISS»
Sample delivered by ;

Sapem$anas datums: 27. 06..2007
-Data of sampling G

Analizes mérkis: Noteikt kurinama materiila parametrus

Subject of the examination: Determination of the fuel material characteristics

Analitiskie rezultati kurinamajam ka tas sapemts;
Analytical results for fuel as received:

Parametrs M%w.lfffb.a Rezultats Nenoteiktiba Standarts
Parameter il Result Uncertainty Standard
measure

Pelnu saturs, A

(sausam matenglam) % 62.6 £ 0.1 1SO 1171-81

Ash content

{ for dry material )

B, W % 38.6 £0.1 1SO 589-81

Moisture content

Oglek]a un organikas &

A Y 37.4 ==l
atlikums ’

Skat. turpindjumu nako3a lappusé
Look continuation on following page

-
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Parametrs M%r;;fg?a Rezultats Standarts
Parameter Result Standard
measure
Metalu saturs . Metals content
Arsens (As) masas, % 0.0018
Kadmijs (Cd) —'— < 0.6001
Hroms (Cr) ="— ~0.001
Vars (Cu) g 0.008 150 11466
Dzivsudrabs (Hg) —"— < 0.0002
Svins (Pb) == 0.0016
Cinks (Zn) ~!'— 0.010
Pelnu sastavs
Elements Masas, % Rezultats
Silicijs (S1) =% 23.5
Kalijs (K) - - 132
Kalcijs (Ca) - 1.32
Sérs (8) = . - 0.46 Rentgenfluorescenta un atomu
Aluminijs  (Al) - - 9.5 absorbcijas spektrometrija
Fosfors (P) - - 0.46 ISO 11466
Hlors (Ch - - 0.02
Dzelzs (Fe) - 2.95
Mangans (Mn) -- 0.029
Titans (T1) = 0.55
Barijs (Ba)- -"- 030
Magnijs Mg) -"- <1
Stroncijs (Sr) =" - 0.15
Titans (T1) =" 0.55

Atbildigais par analizi




Séjums 1 no 2.

RAZOSANAS UN TIRDZNIECIBAS UZNEMUMS
,PORKON”

LENTES TRANSPORTIERIS
TEHNISKA UN EKSPLUATACIJAS
DOKUMENTACIJA

Bt=650 mm, L =3,6 m

Ripnicas numurs 121/2006
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ORNETA
SATURS
1. TEHNISKA APRAKSTA PRIEKSMETS
2. UZDEVUMS
3. TEHNISKAIS RAKSTUROJUMS
4. TEHNISKAIS APRAKSTS
4.1. Lente

4.2. Nesosais ramis
4.3. Balsta konstrukcija vai Sasija
4.4. NesoSie veltnisi un balsta veltnisi
4.5. Argjais un iek3gjais kasiklis
4.6. Pievada mehanisms
4.7. SpriegoSanas mehanisms
4.8. Elektriskais aprikojums
4.9. Papildu aprikojums
5. INSTRUKCIJAS
5.1. Parvadasana
5.2. Montaza
5.2.1. Vispargjie noteikumi
5.2.2. SagatavoSana
5.2.3. Montaza
5.3. Palaide un apkalpoSana
5.3.1. Darbibas pirms palaides
5.3.2. Palaide
5.4. Konservacija
5.4.1. Vispargjie noteikumi
5.4.2. TekoS$a konservacija
5.4.3. Apkopes veicgja pienakumi
5.5. Remonts
5.5.1. TekoSais remonts
5.5.2. Vidgjais remonts
5.5.3. Kapitalremonts
6. Noteikumi par darba drosibu
7. Rezerves dalu saraksts

Pielikumi:
- atlauja masinas razoSanai
- atbilstibas deklaracija
- garantijas karte
- reduktora instrukcija
- zim. PT 121-2006
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1. TEHNISKA APRAKSTA PRIEKSMETS
Tehniska apraksta priekSmets ir lentes transportiera mehaniska dala.

2. UZDEVUMS

Lentes transportieri ar 3asiju, transportieri un parnesamie transportieri paredzéti birstosu
sausu un mitru materialu transportésanai masa, ka arT sadrupinatiem materialiem nelielu
izméru un svara gabalu veida.

3. TEHNISKAIS RAKSTUROJUMS

- lentes platums B =650 mm

- lentes apzim&jums péc Polijas standarta Z3P/630/650

- transportiera garums L=3,6m

- lentes atrums V=ap 0,8 m/s

- transportiera piedzinas dzingjs NORD 90L/4, N=1,5 kW
- dzingja apgriezienu skaits n=1500 apgr/min

- transmisija NORD SK 9012.1 AZD
- parnesuma skaitlis i=24,53

4. TEHNISKAIS APRAKSTS

Lentes transportieri sastav no sadiem mezgliem:
4.1.lente;
4.2 .nesoSais ramis;
4.3.balsta konstrukcija vai Sasija (atkariba no uzdevuma);
4.4 nesosie veltnisi, ka arT balsta veltnisi;
4.5.argjais un ieksgjais kasiklis;
4.6.piedzinas mehanisms (motoreduktors);
4.7 spriegoSanas mehanisms;
4.8 .elektriskais aprikojums;
4.9.papildu aprikojums.
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Visos lentes transportiera tipos piedzinas mehanisms var tikt uzstadits gan vietd, kura
materidlus ber uz transportiera, gan vietd, kura materidlus ber no transportiera (grusto$a
vai velko3a sistéma).

4.7. SpriegoSanas mehanisms

Spriego3anas mehanisms sastav no spriego$anas veltpa un pievada. SpriegoSanu veic ar
divu skravju palidzibu; §Ts skriives paredzétas veltna parvietosanai, lai nospriegotu lenti.

Spriego$anas mehanisms uzstadits pretéja pusg, skatoties no piedzinas mehanisma
(sastopama arT t.s. spriego$ana ,,zem slodzes”, ko uzstada starp galu un sakumu).

4.8. Elektriskais aprikojums

Transportiera elektriskaja aprikojuma ieklauts elektroveltnis vai elektrodzingjs, kas
paredzéts [1dzstravai vai mainstravai.

Bez tam elektriskaja aprikojuma var tikt ieklauti arT papildu elementi (tadi ka drosibas
slédzi, gaitas devéji u.tml.).

4.9. Papildu aprikojums

Atkariba no vajadzibam un uzdevuma transportieris var tikt aprikots ar tadiem papildu
elementiem ka drosibas slédzi (1 uz 20 m), lentes gaitas devéjs u.tml.

S. INSTRUKCIJAS

5.1. Parvadasana

Lentes transportieri ar Sasiju, ka arT bez $asijas, un parnesamo transportieri var transportét
gan demont&ta, gan samontétd stavoklli (ja transportiera gabariti atbilst
transportlidzeklim), izmantojot tadus transportlidzeklus ka automasinas piekabe vai
vagona platforma u.tml.

Jauns transportieris rlipnicu atstdj samont€td vai demonttd stavokli. Transportiera
metaliskas dalas (izpemot veltniSus un veltni, kas saskaras ar lenti) japarklaj ar
pretkorozijas lidzekli vai laku, uzklajot plana karta.

Parvadadjot uz lielu attalumu, transportieris jademontg, demont&jot $adas sastavdalas:

a) $asija ar riteniem, rokas vina un térauda trose, kas izvilkta caur veltniSiem (tikai
transportieriem ar $asiju);

b) transportiera ramis;

c) piedzinas mehanisms;

d) spriego$anas mehanisms;

e) lente.
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- uz transportiera ramja konstrukcijas uzlikt vulkanizéto vai mehaniski savienoto lenti:

- samontét piedzinas mehanismu un spriegosanas mehanismu, ramja konstrukeiju uzstadit
normalaja stavoklr;

- pec kartas uzstadit nesoSos veltniSus un balsta veltniSus, aizsargdjot veltniSus pret
izkriSanu, un nospriegot lenti ar spriego$anas mehanisma spriegosanas skriivju palidzibu;
- ja transportieri uzstada slipi (diapazona no 8° lidz 20°), ramis japace] un balsta plecu
dakSinas jaieliek atvérumos balsta ram.

Transportierim ar Sasiju:

- izmantojot sviru, komplicéto trTsi vai pacélaju, transportiera raimja konstrukeiju kopa ar
lenti pacel, turot aiz konstrukcijas aug$gjo dalu (no spriegoSanas mehanisma puses), - uz
tadu augstumu, lai 3asija varétu iebraukt zem ramja konstrukcijas, p&c tam uzstada
kustigo Sasijas kaju no spriegosanas puses, kuras gala ir veltnitis, uz kura uzstaditi gaitas
riteni, tada veida, lai gaitas riteni atbalstitos pret cietu balstu;

- p€c tam pagrieZ uz 3asijas staciondras kajas uzstaditas vincas rokturi, transportieri pacel
nepiecieSama augstuma un talit nostiprina $aja stavokli, Saja noltka kustigos
nostiprindjumus parvieto zem riteniSiem apaks&ja dala un nostiprindgjumus aizvelk ar
skrlivém (attiecinams uz transportieri ar $asiju);

- parbauda, vai visas vietas (kur tas paredzéts) ir pietiekoss smérvielas daudzums;

- pé€c S0 operaciju pabeigSanas transportieri parvieto vieta, kura tas tiks izmantots, un péc
pienacigas uzstadiSanas transportieris jaaizsarga pret iespéjamam stdvok]a izmainam —
$aja noluka ieliek kiJus zem gaitas riteniem.

Ja transportierim S$asijas nav, tad p&c montazas pabeigSanas transportieris japarvieto
paredz@taja ekspluatacijas vieta un pec uzstadiSanas jdaizsarga pret nevélamas
parvieto$anas iespgju.

Péc tam pieslédz elektribu un parbauda stravas spriegumu tikla — spriegumam jaatbilst
elektroveltna vai elektrodzingja darba spriegumam.

5.3. Palaide un apkalposana

5.3.1. Operacijas, kas veicamas pirms transportiera palaides

Pirms pirmas samontéta transportiera iedarbinaSanas japarbauda:

- atseviSku agregatu, elementu un konstrukcijas mezglu nostiprinasanas pareiziba un
drosums;

- smérvielas daudzums veltna gultnos un ellas limenis piedzinas mehanisma parvada un
citos elloSanas punktos;

- visu lentes transportiera mezglu tehniska kartiba;

- lentes transportiera lentes nospriegojums;

- vai visi priekSmeti, kas palika péc montazas, novakti no transportiera uzstadiSanas zonas
un pieejam;

- elektriskas instalacijas izpildiSanas pareiziba;

- darba drodibas nodroinasanai paredzéto aizsargapvalku uzstadiSanas pareiziba un
komplektums;
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Pirma palaide ar slodzi

Janovéro, vai noslogotajai lentei nav tendences parvietoties pa kreisi vai pa labi. Ja
konstatéta $ada parvietoSanas, jaregule augsgjie un apaksgjie veltnisi.

UZMANIBU:

PABEIDZOT PIRMO IEDARBINASANU, LENTES REGULESANU UN CITAS
OPERACIJAS, KAS NEPIECIESAMAS, TRANSPORTIERI SAGATAVOJOT
DARBAM, PAPILDUS JAAIZVELK VISAS SASKRUVETAS TRANSPORTIERA
SASTAVDALAS.

UZMANIBU:

PIRMS TRANSPORTIERA PALAIDES JAIZNEM REDUKTORA ATGAISOSANAS
AIZBAZNI, JA TADI PAREDZETI (REDUKTORA INSTRUKCIJA).

Zimejums originala 10.lappuse.

LENTES GAITAS REGULACIJAS SHEMA

Uzraksti ziméjuma (no augsas un leju, no kreisas uz labo pusi):
- lentes gaitas virziens
- regulatoru veltni$u regul&sanas virziens
- regul&anas mezgli
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5.4.4. Nosleguma noteikumi

Tabula minétie elloSanas termini tika noteikti visnelabvéligakajiem ekspluatacijas
apstak]iem.

No tabula mingtajiem terminiem var atkdpties, sastadot vispargjo ello$anas planu
sastavdalam, kas savstarpéji iedarbojas.

Gadijuma, ja transportiera ekspluataciju partrauc uz ilgaku laiku, lente janopem,
transportiera piedzinas iekarta jaaizsarga ar aizsegu.

Visas nekrasotas metala dalas, kas paliek zem klgjas debess (iznemot veltnius un
veltnus, kas saskaras ar lentes virsmu), japarklaj ar planu smérvielas kartu.
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5.5. Remonts

Neatkarigi no rlipigas un piendcigas apkopes un konservécijas, transportiera elementi
paklauti mehaniskajam nodilumam materiala nodiluma d&l, ka arT kimiskajam nodilumam
(temperatiiras, skdbes, korozijas u.tml. dgl).

Lai palielinatu transportlidzekla ekspluatacijas laiku (darbmiizu), ka ari nodroinatu péc
iespgjas nepartrauktu ekspluatacijas sp&ju, attiecigd termina javeic planotie profilakses
remonti. Planoto profilakses remontu veikSanai ir biitiska nozimég, ekspluatgjot iekartu.

Ar planotajiem profilakses remontiem (iznemot neparedzétas avarijas) jasaprot
transportiera konservacija pla$a 31 termina nozimé€; planotajos profilakses remontos
jaieklauj:

a. tehniska apskate, kas paredz tikai konservaciju (skat. konservacijas instrukcijas —
iepriek3€ja un nobeiguma apskate);

b. teko3ais remonts;

c. vidgjais (periodiskais) remonts;

d. kapitalremonts.

5.5.1. Tekosais remonts

TekoSais remonts ir nepiecieS$ama traucgumu noveérSana, ko veic transportiera
ekspluatacijas vieta, bet ja konstatéti nopietnaki trauc&umi — darbnica, kuras riciba ir
attiecigs aprikojums.

5.5.2. Vidgjais remonts

Vid&jo remontu veic noteiktaja, iepriek§ ieplanotaja termina. Lai veiktu vid&jo remontu,
transportieri parvieto no ekspluatacijas vietas uz darbnicu, kuras riciba ir attiecigs

aprikojums.

Ja transportiera ekspluatacijas teritorija ir attiecigi lidzekli un piemérotas telpas, $is
remonts javeic uz vietas. Transportiera remonts ar demontazu ierobeZojams tikai ar
demontazu un atsevisku mezglu remontu.

5.5.3. Kapitalremonts

Kapitalremontu veic iepriek§ ieplanotaja termind, ko noteicis razotajs, transportieri
nododot ekspluatacija, un kas minéts pienemsanas-nodoSanas protokola.

Janem véra, ka péc kapitalremonta transportierim jaatbilst tadiem noteikumiem, kadiem
atbilst transportieri, sanemot no riipnicas razotajas.
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PIEZIME:

PIRMS TRANSPORTIERTA IEDARBINASANAS JAIZNEM REDUKTORA
ATGAISOSANAS AIZBAZNI - JA TADI IR - (SKAT. REDUKTORA
INSTRUKCIJAS).
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__ ATLAUJA
MASINAS RAZOSANAI

Izdota, pamatojoties uz Ekonomikas, darba un socialas politikas ministra 2003.gada
10.aprila rikojumu par pamatprasibam masinam un dro$ibas iericém (Dz. U., Nr. 91,
2003.g., poz.858) un 2002.gada 30.augusta likumu par atbilstibas novértésanas sistému
(Dz. U. Nr.166, 2002.g., poz.1360, ar grozijumiem).

Masina: lentes transportieris Bt=650 mm, L= 3,6m
P&c konstrukcijas un tehnologiskas dokumentacijas pozitiva novértéjuma sanem3anas, ka

arT péc prototipa izmé&ginajumu un parbaudes veik3anas, novértgjot drosibas un higignas
prasibas, atlauts uzsakt masinas razo$anu.

Prezidents (paraksts)

Ornetd, 06.12.2006.
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GARANTIJAS KARTE
lentes transportierim
PT 650/3,6
I. Rupnicas Nr./ izlaiduma gads 121/2206
Motoreduktora tips: NORD SK 9012.1 AZD-90L/4, i=24,53, N=1,5 kW
NosiutiSanas datums: 06.12.2006.

(RAZOTAJA ZIMOGS) (pilnvarotas personas paraksts)

Lietotaja zimogs un paraksts
ITE Leminis par reklaniicijas atziSannl..cowseswisvomsen IDBREUDTIBLc.uumsnsesssoiesssssismsins

GARANTIJAS NOTEIKUMI

1. ST garantija ir spéka 12 ménedu laika, skaitot no garantijas karté apliecinata
nosiitiSanas datuma.

2. Garantijai paklauti trikumi un defekti, kuru iemesls ir pardotaja iekarta un kuri
konstatéti pareizas ekspluatacijas laika.

3. Garantijai nav paklauti

- bojdjumi, kuros vainojams lietotdjs

- bojajumi, kuru iemesls ir iekartas izmainas vai partaisiSana, ko veica bez

rakstveida saskano$anas ar razotdju

bojajumi, kas rodas, nepilnvarotam personam veicot remontu.

Remonta kartibu nosaka garants.

Remonts veicams nekavéjoties, ne ilgak ka 14 dienu laika.

Pardevéjam garantuas karte jaaizpilda iekartas izsniegSanas diena.

Neaizplldlta garantijas karte nav pamats garantijas pienakumu pildiSanai.

R
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1. Ievads.

ST programma sastadita pamatojoties uz Latvijas Republika speka
esoSiem normativiem dokumentiem.

Tehniska programma nosaka kartibu, secibu un darba apjomu sakara ar
katla agregata KE-25-14-250C kompleksa ievadiSanu ekspluatacija ar cieto
kurinamo — akmenoglém, ka arT nosaka Ipasas attiecibas starp Pasttitdju un
dazadam organizacijam, kuras veic montazas, palaiSanas - ieregulé$anas un
citus darbus.

Programma ir sekojosas galvenas sadalas:

1. Ievads.

2. Organizatoriskie pasakumi.

3. SagatavoSanas un pirmspalaiSanas darbi.

4. Katla palaiSanas un iereguléSanas darbi.

5. Katla agregata kompleksa parbaude.

6. Katla agregata nodosana ekspluatacija.

7. Katla bilances izméginajumi, Ipatn&ja kurinama patérina noteik$ana
vienai izstradatai Gkal.

8. Darbinieku savstarpgjas attiecibas darbu veik$anas laika.

9. Drosibas tehnikas noteikumi darbu veiksanas laika.

(§S]
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2. Organizatoriskie pasakumi.

Kopgjo darbu vadibu, sakara ar tvaika katla nodo$anu ekspluatacija, veic
komisija, kura norikota ar Pasititaja pavéli.

Komisijas sastava jabiut atbildigiem parstavjiem no sekojo$am organizacijam:

e Pasutitajs - komisijas priekssedetajs;

Pasutitajs — buvuzraugs;

generalais darbuznéméjs;

apaksSuznémeéji;

ekspertu organizacija;

citas organizacijas (pec Pasititaja izvéles).

Komisija janoriko ar paveli, ar kuru jaiepazistina visi pavélé noraditie
parstavji. Atbilstibu par So nosacijuma izpildi uznemas Pasttitajs.

Komisijas Iémumi ir obligati visam organizacijam, kuras iesaistitas katla
agregata KE-25-14-250C kompleksa ar cieto kurinamo ievadiSana ekspluatacija
Radusas domstarpibas atrisina komisijas priekSsédétajs.

PalaiSanas- ieregulésanas darbu operativo vadibu veic atbildigais Pasatitaja
parstavis, kurs norikots ar specialu paveli uz visu palaiSanas — ieregulésanas
darbu laiku, un nodros$ina savstarpéjo sadarbibu ar apakSuznéméjiem.
PalaiSanas- iereguléSanas tehnisko vadibu veic iereguléSanas organizacijas -
SIA Baltijas siltumserviss”parstavii.

Péc atseviSku iekartu grupu montazas darbu pabeigSanas tiek veikta to
individuala izméginasana. Individualo parbauzu veik$ana piedalas montazas un
lereguléSanas organizacijas parstavji. Par katru iekartas grupas parbaudi tiek
sastadits akts, ko paraksta pasititajs, montazas un ieregulé$anas organizaciju
parstaviji.

Samontetas iekartas gatavibu palaiSanas- iereguléSanas darbiem nosaka
komisija p&c samont&tas iekartas apseko$anas un tehniskas dokumentacijas
parbaudes. Péc akta, par iekartas gatavibu palaiSanas darbiem, apstiprinasanas,
Pasititajs izdod rakstisku atlauju (pavéli) par palaiSanas darbiem un katla iekartu
kompleksu izméginasanu, ieprieks saskanojot noradito darbu terminus ar visam
leinteresétam organizacijam.

PalaiSanas- iereguléSanas darbu perioda montaZas organizacijas (katla,

KMA un A un citas) nozimé dezar&jo$o personalu ITD vadiba, lai operativi
noverstu iekartu un meéraparatiiras montazas defektus.

Ieregul@Sanas organizacijas parstavji veic periodisku tehnisko kontroli par
pareizu un secigu darbu veikSanu un sniedz konsulticijas personalam par visiem
jautajumiem.

Personals, kas nepiedalas palaiSanas- ieregulé$anas darbos, ir jaizved no
iekartu palaiSanas zonas.

('S ]
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3. Sagatavosanas un pirmspalaiSanas darbi.

SagatavoSanas un pirmspalai$anas darbu apjoma ietilpst:

1. katla agregata galveno un paligiekartu apsekoSana;

2. atsevisku iekartu mezglu parbaudes un pienems3anas;

3. ekspluatacijas instrukciju izstradasana atseviskam iekartam;
—~ 4. katla agregata apkalpojosa personala apmaciba un iepazistinaSana ar

ekspluatacijas instrukcijam;
5. katla kompleksa iekartu mezglu atseviska parbaude:

- - katla kustoSo ardu kurtuves parbaude,
- kurinama padeves sistémas parbaude,
- ventilatoru un gaisa padeves sistémas darbibas parbaude,
- izdedZzu un pelnu aizvaksanas sistémas parbaude,
- dimsicgja, pelnu uztvéréju un dimgazu aizvadiSanas sistémas parbaude,
- katla un ekonomaizera parbaude,
- katla reguléS$anas un drosibas automatikas sisttmu parbaude.

4. PalaiSanas- iereguléSanas darbi.

Darba programmu sastadi$ana un saskano$ana visiem svarigiem palaiSanas darbiem.
PalaiSanas- ieregulé$anas darbu galvenais mérkis ir iekartu sagatavosana kompleksai

. izméginasanai:

- kontroles mérinstrumentu un automatikas iereguléSana, noslégarmatiras un
regul&josas armaturas vadibas sistémas iereguléSana un parbaude;

- - katla iekurinaSanas procesa izstrade un parbaude;

- katla parbaudes iekurinasana, lai parbauditu darba apstaklos galvenas un

paligiekartas, kontrolmérinstrumentus, distances vadibu;

- katla sarmo3ana un tvaika blivuma parbaude, drosibas varstu iereguléSana;

- slodzes paaugstinasana un palielinasana lidz lielumam, kas nepiecieSama

- kompleksai izméginasanai;

- drosibas automatikas iestatiSana pielaizamos parametros;

- kurtuves rezima iestatiSana ar mérki atrast optimalas attiecibas starp
kurindma slana augstumu un gaisa spiedienu pa zonam katla darba slodzes
diapazona (bez lietderibas koeficenta noteikSanas);

B - katla Gidens rezima iereguléSana;

- veicot iekartas sagatavoSanu kompleksai izméginasanai, sastadit atklato
defektu sarakstu;

- periodiska tehniska uzraudziba atklato defektu noveérSanas gaita.
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P&c palai$anas- iereguléSanas darbu pabeigSanas, komisija veic visas iekartas
gatavibas parbaudi kompleksai izméginasanai.Par parbaudes rezultatiem tiek sastadits

akts.
Pamatojoties uz komisijas aktu, pasttitajs dod atJauju (paveli) veikt

komplekso izméginasanu.

5. Katla kompleksa parbaude

Veicot komplekso parbaudi , ir jabit ieslégtiem visiem kontroles
meraparatiem, blok&sanas, signalizacijas, distances vadibas sisttmam, katla
reguléSanas automatikai un aizsardzibas iericém.

Katla kompleksa parbaude javeic pie slodzes, tuvu nominaliem projekta
parametriem (spiediens, temperatiira) pie nepartrauktas katla darbibas noteikta
laika posma ar vienlaicigu vai péctecigu visu paligmehanismu darbibu.

Kompleksas parbaudes slodzi, pie kadas javeic parbaude, nosaka komisija.

Katla agregata kompleksas parbaudes perioda jakorige rezima karte
(pagaidu) pamatojoties uz ekspluatacijas aparaturas radijumiem, jaizdara
nepiecieSamas izmainas katla iekartu ekspluatacijas instrukcijas.

Katla agregata islaiciga apture - Iidz 4 stundam (elektroenergijas padeves
partrauksana vai citi iemesli, kas nav saistiti tiesi ar katla iekartu bojajumiem)
nevar but par iemeslu, lai partrauktu katla agregata komplekso izméginasanu.

6. Katla agregata pienemsSana ekspluatacija.

Kompleksas parbaudes rezultati janoforme ar aktu, kuram japivieno pielikuma:
e katla ekspluatacijas instrukcija ar izmainam;
e katla agregata reZimu karte (pagaidu).
Kompleksas parbaudes akts japaraksta Pasttitaja parstavim,
ekspluatacijas, montazas un iereguléSanas organizaciju parstavjiem.

7. Katla bilances izméginajumi, Ipatnéja kurinama patérina noteikSana
vienai izstradatai Gkal.

Katla bilances izméginajumi tiek veikti péc kompleksas parbaudes laika atklato
defektu un nepilnibu noversanas.

Bilances izméginajumi notiek p&c ar pasititaju saskanotas programmas pie slodzém,
kas ir tuvu katla nominalai slodzei.

8. Darbinieku savstarpéjas attiecibas izméginasanas laika.

Iekartas sagatavoSanu individualai izméginasanai veic montaZas organizacija.

Lh
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Pasiititajs nodro$ina palaiSanas- ieregulésanas darbu izpildi ar nepiecieSamas
kvalifikacijas personalu. Visos darbu izpildes posmos atbildigais pasutitaja
parstavis nodrosina nepiecieSamos apstakjus darba izpildei.

Palai$anas- ieregulé$anas darbos piedalas katlu majas ekspluatacijas personals,
iereguléSanas organizicijas personals, ka ari iedalitais montazas organizacijas
personals.

Personala, kas piedalas palaiSanas- iereguléSanas darbos, savstarpgjo

izvietoSanu, savstarp&jo sadarbibu un sakarus nosaka iereguléSanas

organizacijas parstavis, saskanojot ar Pasttitaja parstavi un atbildigo montazas
organizacijas parstavi.

Katla agregata darba rezimus, ka arl nepiecieSamas parslégumu shémas u.tt.,

iereguléSanas organizacijas parstavji saskano ar katlu majas parstavi.

Visas rezimu izmainas, parslégumus u t.t., veic katlu majas apkalpojosais

personals.

9. Drosibas tehnikas noteikumi darbu veiksanas laika.

Par personala zinasanam un drosibas tehnikas un tehniskas ekspluaticijas
noteikumu ievéro$anu, veicot palaiSanas- iereguléSanas darbus, atbild atbildigie
organizaciju parstavji, no kuru organizacijam ir norikoti Sie darbinieki.

Drosibas tehnikas noteikumi attieciba uz atsevisku darbu veidu veikSanu ar
oglém kurinama katla agregata un ta paligiekartu ievadisSanai eksplutacija tiek doti
So darbu veikSanas darba programmas.

Sastadija: ,_f/j/'// — V. Serijs
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Pielikums Nr. 24.

Resimu karte tvaika katlam KE-25-14-250C, stradajosam ar
cieto kurindmo — akmenoglém no 10.04.2007.
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ReZzimu karte
tvaika katlam E-25-14-250C,

stridajoSam ar cieto kurinamo — akmenoglém

Nr Parametru nosaukums Meérvieniba ReZimi
1 1I 111 v \' VI
1. Twvaika katla raziba t/st 8,5 11,5 155 19,5 23 25,5
2. Tvaika spiediens boilera bar 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 | 12,0
3. Parkarséta tvaika spiediens bar 12,0 11.9 11,8 11,7 11,6 | 11,4
4, | Parkarséta tvaika temperatiira °C 255 23 255 255 255 | 255
5. | Oglu slana biezums cm 12 12 14 14 15 15
6. | Ardu atrums % 34 45 41 62 68 80
7s 1. ventilatora noslodze % 38 48 45 63 78 96
8. | 2. ventilatora noslodze % 50 70 75 61 100 | 100
9. | Gaisa sadalfjums pa zonam
( aizvertnu stavoklis)
I iedala 0 0 0 0
I iedala 1,5 2,0 3,5 4,0 6,5 | 6,5
111 iedala 6,0 6,0 8.0 8,0 10:5 | 11.0
v iedala 5,0 5,0 6,5 8.0 10,0 | 11,0
v iedala 2,0 2,5 3,5 6,0 s | 28
VI iedala 1,5 2,0 2,5 3.5 3.5 3.5
VII iedala 1,0 Lo 2,0 2,0 20 | 25
VIII iedala 0 0 0 0 0 0
IX iedala 0 0 0 0 0 0
X iedala 0 0 0 0 0 0
10. | Dumsiicgja noslodze % 38 46 46 62 80 97
11. | Retinajums kurtuvé Pa -15 o - 15 -15 | -15
12. | Retinajums péc katla Pa - 75 -95 | -120 -190 | -320 | - 460
13. | Retindjums péc ekonomaizera Pa -280 -340 | -360 - 630 | -900 | 1400
14. | Dimgazu temperatira i &
8., 9., 10. zonas 304 314 320 380 403 | 495
15. | Dimgazu temperatiira péc °C
katla 246 270 300 311 290 | 345
16. | Dimgazu analize:
O % 12,8 12,4 8,3 7.2 7.5 | 6,6
CO ppm 35 42 54 132 | 134 | 158
NO ppm 153 161 209 204 | 208 | 217
(NO)x ppm 3 2 1 1 1 1
SO, ppm 58 49 60 101 104 | 107
Gaisa parpilnibas koeficients
pec katla 2.5 2.3 1,7 1,5 1,5 | 1,46
Piezime: ReZimu karte sastadita pie sekojoSiem apstakliem:

- baroZanas tidens temperatiira — 104 °C;
- deg3anai padota gaisa temperatiira — 24 °C

ReZimu karti sastadija
SIA ,,BSS” inZenieris-ieregulétajs
10.04.2007.g.

| /5//_* V. Serijs
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Pielikums Nr. 25.

Rezimu karte tvaika katlam KE-25-14-250C, stradajoSam ar
cieto kurinamo — akmenoglém no 24.04.2007.
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Rezimu karte

tvaika katlam E-25-14-250C,
stradajosam ar cieto kurinimo — akmenoglém

Nr Parametru nosaukums Mervieniba Rezimi
| I 11 IV
1. | Tvaika katla raziba t/st 10,5 | 14,6 20,4 24,5
2, Tvaika spiediens boilera bar 11,5 | 11,5 115 1.5
3. Parkarséta tvaika spiediens bar 114 | 11,2 11,1 10,8
4. | Parkarséta tvaika temperatiira °C 250 | 250 250 255
5. | Oglu slana biezums cm 15 15 15 15
6. Ardu atrums % 27,5 | 34,6 47,8 63.4
7. 1. ventilatora noslodze % 54 65,7 82,5 95,5
8. | 2. ventilatora noslodze % 50 53 45 45
9. | Gaisa sadalfjums pa zonam
( aizvértnu stavoklis)
I iedala 0 0 0 0
II iedala 3,0 4,0 6,0 9,0
11 iedala 7,0 8.0 9,0 10:5
IV iedala 6,5 15 8,0 10,5
\% iedala 3.5 4,5 5,0 8.0
VI iedala 2.5 3,0 3.5 6.5
VI iedala 2,0 2,5 25 5,0
VIII iedala 0 0 0 0
IX iedala 0 0 0 0
X iedala 0 0 0 0
10. | Dimsicgja noslodze % 37 41,9 | 56,9 90,6
11. | Retindjums kurtuvé Pa - 10 - 10 - 10 - 10
12. | Retinijums péc katla Pa - 90 -112 | - 184 | -397
13. | Retinajums péc ekonomaizera Pa -280 | -314 | -541 | -1210
14. | Dumgazu temperatiira i =
8.,9., 10. zonas 308 340 347 465
15. | Dimgazu temp. pec katla T 253 | 262 292 308
16 | Dumgazu temperatiira péc eko 114 122 135 150
17. | Dumgazu analize péc eko: O, % 8.6 Tl 6,8 8.0
CO ppm 304 294 193 180
NO ppm 138 149 193 285
(NO), ppm 1 2 4 8
SO, ppm 78 83 112 86
18. | Gaisa parpilnibas koef. péc eko 1,7 1,5 [148 1,6
19. | Ventilatora vadaparata atver. %o 70 70 70 70
Piezime: ReZimu karte sastadita pie sekojoSiem apstakliem:

- baro3anas tidens temperatira — 100 °C;

- deg3anai padota gaisa temperatiira — 29 °C

ReZimu karti sastadija
SIA , BSS” inZenieris- ieregulétajs
24.04.2007.g.

ﬁayﬂ_ V. Serijs
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Saskanots:
SIA ,,Specenergo

= PSIA ,,PARVENTAS SILTUMS” KATLA KE 25-14-250C
; SARMOSANAS
PROGRAMMA UN GRAFIKS

_ Laika ekonomijas noliikos katla sarmoganu var apvienot ar katla Zavesanas procesa
b nobeiguma fazi.

1. Katls KE 25-14-250C péc piesarpotibas rakstura un pakapes ir iedalams pirmaja grupa- katls
. ir jauns, no izgatavosanas, nosiitidanas un montazas briZa ir pagajis neliels laiks, tadg] uz katla

virsmam ir izveidojusies neliela riisas kartipa.

2. Lidz sarmo8anas sakumam katla, taja skaita tehniskajam iericém ,kas kontrolé udens, tvaika,
e un nepartrauktas nopiSanas kvalititi, montazai jabit pilniba pabeigtai.

3. Katla sarmo3anas laika ta piebaroSanu veikt ar baroSanas (kimiski attiritu) ddeni.

4. Tvaika parkarsétajam sarmogana netick veikta — to tikai izpis ar tvaiku. ‘
- 5. Vadoties no aprékiniem péc katla tilpuma — 15,8 m* un nepiecie$amo kimisko reagentu

normam 1. kategorijas katliem ar mazu piesarpojumu, nepiecieSamais reagentu daudzums ir:

- kodigais natrijs (NaOH) -80 kg
- vai ‘

- trinatrija fosfats (NaPO x 12HO) - 120 kg

- kalcinéta soda (Na, COs) 47 kg

- ar rezerves koeficientu 1,3

6. Kimisko reagentu $kidumu sagatavo aptuveni 20% koncentracija. Reagentu ievadisana notiek
- notiek no speciali uzstaditas skidinaSanas tvertnes caur tvaika ventili paSpatéripam.
7. Pirms kimisko reagentu ievadidanas katlam jabut piepilditam ar tdeni lidz zemakajam
limenim péc Gidens limenraza stikliem.
- 8. Visa sarmo3anas perioda nepieciesams regulari sekot idens limenim katla.
9. Katla ievadit visu aprekinato kodigo natriju vai trinatrijfosfata un kalcinétas sodas daudzumu.
10.P&c reagentu ievadiSanas katla sakt katla kurinaSanu, nodroginot pastavigu tvaika spiedienu.
- Pirms tam atvért tvaika parkarsétaja nopiisanas linijas varstu.
11. Katla sarmoSanu veikt saskani ar grafiku. Katla tidens kopgjai sarmainibai sarmo$anas laika
Jablit ne mazakai ka 50 mg-ekv/1. Ja ta samazinas zem §ts robezas, tad katla ievada reagentu
- Skiduma papildus da]u, pie tam katla spiediens nedrikst bt lielaks par atmosféras spiedienu.
12. SarmosSanas beigas veikt intensivu nopudanu, lai panaktu katla idens sarmainibu .-20 mg-
ekv/l atbilstosi ekspluaticijas normam. ‘
.13. Katla tidens paraugus sarmainibas analizém nemt no tird un sala nodalfjumiem péc 3 stundam
pec reagentu pilnigas ievadiSanas.
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¢
P&c sarmainibas vienmeriga sadalijuma nostabilizésanis paraugus sarmainibas noteik$anai pemt
katru stundu, nosakot sarmainibu, k3 ari péc nopiiSanas veik3Sanas, lai noteiktu Gidens sarmainibas
krianas lielumu. ‘ '
SarmoSanas beigas nosaka péc sarmainibas nostabilizésanis.
14. Sarmo3anas kimisko kontroli veic kimiska laboratorija.
15. Personalam, kas veic reaktivu kiduma sagatavoSanu un ievadiSanu katla, jaiziet instruktaza
par apieSanos ar kodigam kimiskam vielam un tas ir jaapgada ar specapgérbu (gumijas
prick3auti, cimdi, zabaki, aizsargbrilles). Sos darbus izpilda atbildigas personas parraudziba.
16. Ievietojot tvertné cietos reagentus, nerekomends tos saSkelt gabalos, bet labak izskidinat

karsta Gideni vai sakarsét reagentu tara ar tvaiku, novietojot to ar atvérto galu tie$i virs tvertnes.

17. Ja cieto kaustisko sodu saske], tad tas Javeic speciali tam noziméta vieta. Saske|ot kaustikas
gabalus, tie ir jaietin lupatis, lai novérstu mazu gabalipu aizlidoSanu.
18.Darba vieta jabiit nodroginata ar:

- borskabes 2% 3kidumu,

- etikskabes 1% $kidumu.
Ja sarms nokliist uz adas, tad nepieciesams bojato vietu noskalot ar fideni, péc tam ar 1%
etikskabes Skidumu. Ja sarms iek]iist acis, tad tas Jaizskalo ar fideni un péc tam ar 2% borskabes
skidumu.

SARMOSANAS GRAFIKS
Nr. Operacijas nosaukums Stundas Piezimes

X

1. | Kimisko reagentu ievadiSana katla 2
augsgja boileri no tvertnes caur tvaika
ventili paspatérinam.

2. | Spiediena pacel3ana 1idz 3-4 bar ar , 9 Atloku savienojumu pievilk§anu
sekojosu atloku savienojumu un Iacipu veic montazas organizacijas
pievilkSanu . Sarmosanu pie 5 spiediena personals

veikt 8 stundas ar katla slodzi ne lielaku
par 25% no nominlas.

3. | Katla noptidana 20...30 sekunzu ilguma no 1 Sekot fidens [imenim katla aug3gja
| Xatra punkta un picbarosana lidz augséjam | | boileri

Iimenim.
4. | Spiediena sumazinasana katla [1dz |4

atmosferas spiedienam

5. | Spiediena pacel$ana Iidz 8-9 bar un katla 8
| sarmo3ana pie $1 spiediena ar slodzi ne
lielaku par 25% no nominalas.

6. | Katla nopiiana un piebaro3ana, 5
samazinot spiedienu lidz 3-4 bar

7. | Spiediena pacel$ana lidz 12-13 bar un 8

katla sarmo3ana pie $i spiediena ar slodzi






