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ne lielaku par 25% no nominalas.
Intensiva katla noptiSana ar tidens
piepildiSanu, sasniedzot ta sarmainibas
atbilstibu ekspluatacijas normam.

Spiediena samazinasana Iidz 0, katla
atdzes€S$ana un tidens izlai%ana.*

Iek3gjo katla virsmu nomazgasana un
katla apskate péc sarmosanas.

Katla piepildi$ana ar fideni un katla

hidrauliska parbaude ar darba spiedienu.

* pirms katla iidens novadisanas
kanalizacija tiek veikta ta sdrmainibas
samazinasana.

10

Udens izlai$ana, idenim sasniedzot
70-80 °C temperatiru.
Mazgasana ar §liiteni ar tidens

spiedienu 4-5 bar un fidens
temperatiiru 50-60°C

Sastadija:SIA ,,Baltijas siltumserviss” parstavis:

ﬁ ”//‘ V.Serijs
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II Tvaika katla agregata KE-25-14-250C pamata un paligiekdrtu iss apraksts
un tehniskais raksturojums

1. Katla agregata KE-25-14-250C

Dabigas cirkulacijas tvaika katls E-25-14-250P (KE-25-14-250C) ar tvaika
razibu 25 t/st, darba spiedienu 14 bar un parkarséta tvaika temperataru 250 °C,
paredzéts parkarseta tvaika razoSanai, ko izmanto ripniecibas uznémumu
tehnologiskajam vajadzibam, kogeneracijas, apkures, ventilacijas un karsta udens
apgades sistémas. Katla tehniskais raksturojums sniegts 1. tabula.

Katlu KE-25-14-250C piegada triju transportéjamu bloku veida. Katla
kurtuve (skat. 1. zim.) 2730 mm platuma un 61,67 m’ tilpuma ir pilniba ekranéta ar
Ar 51x2,2 mm caurulém un pa dzijumu sadalita divos apjomigos blokos. Katrs no
kurtuves priek3€ja un pakalgja bloku sanu ekraniem veido patstavigu cirkulacijas
kontiiru. Sanu ekranu cauruju solis ir 55 mm, priek$&jam un pakal€&jam ekranam —

75 mm. Pakalgja ekrana caurules no kurtuves apjoma nodala pilnsadeg3anas kameru.
Tre3ais piegadatais bloks ir konvektivais kiilis ar diviem boileriem (katram diametrs ir
1000 mm). Apaksgja boilera garums — 5500mm, augs€ja — 7000mm.

Katlos, kas izstrada parkarsétu tvaiku, péc pirmam piecam kiiJa rindam iztvaikoSanas
cauruju vieta tiek ievietots glodenes tvaika parkarsétajs, kas veidots no 32x3 mm
diametra caurulém un 159x 6 mm diametra kameram.

Augsgja boilera iidens dala ievietota baroSanas caurule, tvaika dala — separéSanas -
ierices.

Katla cirkulacijas shémai ir savas Tpatnibas. Tam pamata ir katla lielie gabariti, ka ar1
ta daliSana blokos, tapec ekranu caurulu savienoSanai nepiecieSami sadaloSie un
savacosie kolektori; sakara ar to ir papildus elementi — tvaiku aizvadoSas un
lejuppliides caurules, kas savieno ekranu kolektorus ar boileriem. Tapéc katliem ar
tvaika parkarsétajiem ir piepemta divpakapju iztvaikoSanas shéma.

IztvaikoSanas otraja pakapé ir izdalitas kurtuves pakalgja bloka laba sanu ekrana
caurules. Augs€ja boilera ievietota Skérssiena 1245 mm attaluma no priek$éja dibena.
Otras pakapes barosana tiek veikta pa 133x5 mm cauruli. Udens pa divam
neapsildamam 159x4,5 mm lejupplades caurulém plast lejup no augsgja boilera laba
sanu ekrana apak3gja kolektora, un péc tam pa divam 159x4,5 mm caurulém nonak
tvaika tilpuma starp boilera sanu virsmu un vertikalo sienipu. Seit notiek sakotnéja
tvaika un tidens nodaliSana.

Otras pakapes iztvaikoSanas seperacijas ierices ir izvietotas augsgja boilera prieksgja
da]a un sastav no zaliiziju - droselu sieninu 4 —am paketém. Udens tick novadits
nodalfjuma tidens tilpuma, bet tvaiks caur Zaliiziju — drose]u sieninu iepliist pakapes
tvaika nodalijuma.. Zaliiziju — drose]u sienina ir paredzéta pliismas izlidzinasanai visa
boilera garuma un tvaika kustibas virziena izmainiSanai, kas veicina ta papildus
separaciju. Pec tam tvaiks caur parplides logu virs Skerssienipas ieplust tira
nodalfjuma tvaika tilpuma, lai pilnigi attirTtos no mitruma.

Udens limenis tiek kontroléts abos nodalijumos. Udens limena pielaujamas robeZas

I pakapé ir = 90 mm no boilera ass, bet limenu starpiba starp nodalijumiem pie
normalas slodzes ir 10 — 15 mm.

Nepartrauktas nopiisanas iscaurule ir izvietota aug3eja boilera prieksgja dibena pretéja
pusé barosanas tidens pievadam.
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Piesatinatais tvaiks no augsgja kolektora pa tvaika parplides caurulem dodas uz
159 x 6 mm aug$eja kolektora pirmo dalu. No augs€ja kolektora otras dalas iziet .
parkarsétais tvaiks.
Katls ir komplekt&ts ar diviem drosibas varstiem, no kuriem viens ir uzstadits augseja
boilera, bet otrs — tvaika parkarsétaja izpliides kolektora.
Periodiskas nopii$anas linijas no visam ekranu apak$gjam kameram un apak3gja
boilera uzstaditi noslégvarsti. Caurulg, pa kuru pievada tvaiku apak3&jam boileram ta
uzsildi$anai pie katla palaiSanas, ir uzstaditi pretvarsts un varsts.
Katla apkalpo3anas platformas ir izvietotas tajas vietas, kur tas nepiecieSamas katla
noslégarmatiras apkalpei.
Galvenas platformas:
+ sanu — Udens limenrazu iericu, drosibas varstu un augsgja boilera
noslégarmatiiras apkalpoSanai,
« platformas pie pakalgjas sienas — lai piek]itu augs€jam boileram katla
remonta laika.
Katls ir aprikots ar trieciena vilpu generatora (TVG) iekartu konvektiva kula caurulu
argjo virsmu attiriSanai no nosédumiem.

1. tabula
Parametru nosaukums Radijumu lielums
Katls Nr. Reg.
Katla tips KE-25-14-250C
Rilpnica, izgatavotaja valsts Bijskas katlu riipnica", Krievija
Rupnicas Nr.
Katla izgatavo$anas gads 206.g
Kurinamais ogles
Katla darbibas nominalie parametri:
- tvaika aprékinatais spiediens (absoliitais) boilera 14,0
kG/cm’
- tvaika spiediens (absolitais) izeja no tvaika 13,0
parkarsétaja
- aprékina temperatiira piesatinatam tvaikam °C,
- temperatiira, parkars€tam tvaikam, °C 250
- tvaika raziba, t/st 25
- lietderibas koeficients, % 84
Sildvirsma, m”
- katla 486.0
- radidcijas ekrana 91,5
- tvaika parkarsétaja
- konvektiva 418
- Gidens ekonomaizera 808
Pietieko3ais tidens daudzums starp robezlimeniem, 3,24
min
Tilpums, m’
- katla idens 15,6
- tvaika 4,63
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- baro8anas 1,3

- ekonomaizera

Dimsiicgjs:

-tips WPWS-71/18
- raziba m/st

- pilns spiediens kG/m”

- atrums, apgr./min 1440

- el.dzingja jauda, kW 75
Ventilators I:

-tips WWOax80
- atrums, apgr./min.

- raZiba , m’/sek 10

- pilns spiediens kG/m” 260

- el.dzingja jauda, kW 37

2. Rtw tipa kurtuves iekarta

Kurtuves shéma sniegta raséjuma KE-25/01-50-000 (skat. 2. zim); kurtuves

sastavdalas:
1. ArdureZga ar rullidiem daudzzonu karba;
2. Primara gaisa regulé$anas agregati desmit plites zonas;
3. Agregati pelnu un izdedZu aizvak3anai no pltes zonam;
4. Rtw tipa ardu rezga platne;
5. Ardu platnes piedzina.
Kurtuves un pielietojamo oglu tehniskie dati sniegti 2. tabula.
Parametru nosaukums Lielums
Platnes tips Rtw 2750
Derigais platums 2,7m
Derigais garums 8.2m
Ardu re7ga aktiva virsma 22 m°
Ardu reZga maksimalais siltumspriegums 1200 kW/m”
Kurtuves lietderibas koeficients 95%
Kurinama parametri

Kurinama veids — energétiskas akmenogles MC
Siltumspgja 22-24 takst. kl/kg
Marka Ar
Tips 32
Sacep$anas Vidgji sacepoSas
Pelnu saturs <18 %
Mitruma saturs <18 %
Optimala sastava izméri

1 mm 10-20 %

3 mm 20-40 %

6 mm 40-60 %

10 mm 10,0 %
VirsreZga produkts Haopewemmnwviii npodykm Iidz 12 %
Maksimalais sera saturs 0,5 %
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GaistoSo dalinu saturs > 28%
IzdedZu ku$anas temperatiira > 1250°C
Paligierices dati
Ardu reZga piedzina B Nr 2000
Elektrodzingjs:
- jauda, N 2,2 kW
- grieSanas atrums, n 1500 apgr/min
- spriegums, U 220/380V

Pé&c cieta kurinama sadedzina$anas veida minéta kurtuve ir mehaniska
tieSas gaitas slana kurtuve ar apaks$gjo novietojumu, t.i., zem katla. Minétaja kurtuve
praktiski pilnigi ir mehanizetas visas kurtuves operacijas sakot ar kurinima padevi un
beidzot ar izdedzu aizvakSanu.
Kurinama sadedzinasana kurtuvé notiek uz plasnveida keta ardiem, kas savienoti ar
Skérsstieniem. Ardu platni monté uz specialas konstrukcijas kédém, kuras apliek ap
riteniem (zvaigznitém). Zvaigznites ir uzsédinatas uz asim, kas nostiprinatas raimjos.
Ardu reZga ass piedzinu nodrosina
2,2 kW elektrodzingjs ar reduktoru un atrumkarbu, kas lauj mainit ardu reZga kustibas
atrumu no 2 1idz 20 m/st.
Starp ardiem caurkrituSo kurinama un izdedzu siko dalinu savak3anai paredzéts
bunkurs.
Ardu reZgis garenvirziena sadalits desmit zonas:

1.-3. zonas — svaiga kurinama sasildi$ana un zavésana;

4.-5.zonas — intensiva gaistoSo vielu izdali§anas un to degSana;

6.-7. zonas — koksa degSana;

8.-10. zonas — pilniga sadeg$ana un izdedZzu izdedzinasana.
Primarais gaiss kurinama deg3anai tiek padots padots pa zonam starp ardiem zem
ardu reZga pa gaisa vadu no primara gaisa piites ventilatora
Ardu rezga karba tiek dalita zonas tapéc, lai gaisa pliisma caur ardu rezgi biitu dazada
visas tas garuma. Izejot caur ardu rezgi, gaisa spiedienam japieaug lIidz maksimalajam
ceturtaja un piektaja zonas, un péc tam jasamazinas teoerétiski lidz nullei ardu rezga
gala. Gaisa padeves regul€Sanas varstus no 1. Iidz 7. zonai atver ar roku, bet no 8. lidz
10. zonai atver ar elektropiedzinas servomotoriem. Gaisa padeves regulé3anas varstu
rokturi aprikoti ar to atvérSanas pakapes kontroles iericém.
Sekundarais gaiss no atseviska mazakas jaudas ventilatora tiek padots kurtuvé no
katla priek$puses.
Saja kurtuves tipa slapa kurtuves process attieciba pret kurinama un gaisa kustibas
virzieniem ir organizets péc savstarpé&ji $kérsojosu kustibas virzienu shémas Uz ardu
reZga kustibas rékina tiek mehanizétas divas kurtuves procesa apkalpo3anas
operacijas: kurinama padeve un izdedzu aizvaksana. Kurtuves siltuma slodzes
reguléSanu var veikt mainot kurinama slana biezumu, mainot ardu rezga kustibas
atrumu, ka ari izmainot gaisa padevi pa degSanas zonam.
Rezga beigas uzstadits izdedZu novacéjs, péc kura novietots izdedZzu bunkurs izdedzu
savak$anai no ardu rezga.
Kurinama slana biezums tiek reguléts ar slana regulatoru ar roku.
Deg8anas kameras priek$&ja dala ardu rezgim ir novietots devgjs, kas fiksé ardu
neesamibu. Virs katras ardu rindas (skat. 2. zim.) ir rullitis 11, kas arda neesamibas
gadijuma nolaiZas un ar biditaja palidzibu izraisa signalcaurules pagrie$anos un ar tai
pievienoto segmentu iedarbojas uz gala slédzi. Signals no gala slédZa ieslédz avarijas
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gaismas un skanas signalizacijas, péc tam apturot ardu rezga kustibu. Péc arda
nomainas nepiecieSams atbloket sledzi.

3. Pelnu uztvéréjs OKZ/Ist/7x3 (1. pakape)

Centrbedzes OKZ/Ist/7x3 tipa pelnu uztvérgjs ir efektiva iekarta mazo piesarnojuma
dalinu, kas atrodas kurtuves gazes, seperacijai un sakotngjai gazu attirisanai,
sadedzinot ogles kurtuves ar ardu rezgi. Attiramajam gazém jabut kimiski neitralam
un to temperatiira nedrikst parsniegt 400°C. Dimgazu temperattra nedrikst biit lielaka
par rasas punkta temperatiiru, lai noveérstu idens tvaiku kondensaciju uz pelnu
uztvergja sieninam.

Pelnu uztvergja tehniskais raksturojums dots tabula

Tehniskie dati MeErvien.

Pelnu dalinu izmén mkm 5-8 210
Pelnu uztversanas efektivitate % 35 65
Pretestiba Pa 700 700
Pelnu uztveérgja svars kg 2000 2000
Modulu skaits gab. 21 21
Viena modula caurlaides spé&ja m’/sek 0,9 =0,9

Pelnu uztvereja tehniskais apraksts.

Pelnu uztvergjs ir blivs bloks, kas sastav no 21 modula — katra gabarits 400x400, kas
izvietoti simetriski dimgézu plisanas kanala Skérsgriezuma.
Pelnu uztvergja apakseja dala ir savacgjpiltuves, kuras sakrajas nosédusies pelni.

Pelnu uztvereja darbibas princips.

Dumgazes no pelnu uztvergja iepliides dalas nonak uz savirpulotaju lapstinam, kuras
piedod tam griezes kustibu; pelni centrbédzes speku ietekmé tiek izmesti no
savirpulotajupa cilindriskas dalas. Pa ap]veida caurumu starp savirpulotdju un izejas
atveri nosédusies pelni nolaiZas divu savacgjpiltuvju dibena. Pelnu uztvergjs ir
izpildits péc vienpakapes shémas.

4.Pelnu aizvakSanas pneimatiska iekarta

Pelnu aizvak$anas iekartas principiala shéma dota rasgjuma KE 25/13-00-000, skat. 3.
Zim.

Iekarta paredzéta pelnu aizvaksanai no centrbédzes pelnu uztvéréja bunkura (1.
pakape) uz izdedzu bunkuru.

Pelni, kas sakrajas pelnu uztvérgja divos bunkuros, nonak inzektoru individualajas
(katram bunkuram) kameras. Gaiss no ventilatora, pliistot caur inzektora kameru, rada
retinajumu, kam pateicoties pelni pa caurulém tiek aiznesti izdedzu bunkura.
InZektoru vidgja dala izvietoti kontroles korki.

Pelnu aizvaksanas iekartas ventilatoru tehniskais raksturojums sniegts tabula.
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Parametru nosaukums Lielums
Ventilatora tips 2x WPO-8
Ventilatora maks. raziba, m°/sek 0,07
Pilns spiediens prieks p = 1,2 kg/m’, Pa 1400
Elektrodzingjs
N = 0,37 kW, n = 2800 apgr/ min,

U =220/380V
Piedzinas veids tiesais
Ventilatora izpildijums LG270

5. Bloka tipa keta ekonomaizers 951-8081

Bloka tipa keta ekonomaizeru 951-8081 piclieto katlam KE-25-14-250C ka astes

sildvirsmas.
Ekonomaizera galvenie tehniskie parametri sniegti tabula

Parametra nosaukums Lielums
Ekonomaizera tips 5b1-8081
Sildvirsmas laukums, m? 808.,0
Caurules garums, m 3,0
Maksimalais darba spiediens, MPa 2.5
Hidrauliska pretestiba, MPa 0,2
Aerodinamiska pretestiba, MPa 343
Minimala tidens temperatira ieeja, T 100
Maksimala fidens temperatiira izeja, ’C 160
Nominalais tidens patérin§ (aprékina), t/st 27,5

Udens temperatiirai baro$anas ekonomaizera ieeja jabit par 10°C

augstakai par diimgazu rasas punkta temperatiru, bet ekonomaizera izeja 20°C
zemidkai par piesatindta tvaika temperatiru katla.

Katliem, kas strada ar cieto kurindmo, ja iziet no ierindas ekonomaizers, atlauts veikt
pagaidu piebaroanu pa apvadliniju. Normalas darbibas laika varstam apvadlinija
jabat aizvertam.

Periodos, kad notiek atra slodu pazemina3anas, idens ekonomaizera var sakarst lidz
variands temperatirai. [slaiciga periodiska 0dens varisanas ekonomaizera nerada
briesmas 13 stipribai, bet tidens temperatiiras pazeminasanas noliika irat]auts dalu
{idens noliet pa noliesanas liniju vai arT noptot katla apaksgjos punktus.
NepiecieSams periodiski veikt ekonomaizera argjo sildvirsmu tiriSanu. TiriSanu
rekomendéts veikt ne retdk ka vienu reizi maina.
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6. IIB-42 tipa baterijas cikloni (II-pakipe)

Galvenie 115-42 tipa baterijas ciklonu tehniskie parametri sniegti tabula:

Parametra nosaukums Lielums
Bateriju ciklona tips 115-42
Riipnicas numurs 628, 635
Gazes patérins, tikst. m?/st 23-30
Temperatiira ne vairak, "C 250
Pretestiba, mm td.st. 50-65
Attirisanas koeficients, % 80-95

Lai attiritu diimgazes no lidojoSiem pelniem un kurinama nesadegusajam dalipam,
katlu maja uzstaditi divi mehaniskie 115-42 tipa baterijas cikloni.

Aiznestas dalipas un pelni piesarpo atmosféru un, attiecigi, pasliktina apkartgjas vides
sanitari higiéniskos apstaklus. Cikloni ir uzstaditi pirms damsficgja, tadéjadi noversot
ta atru izdilSanu.

Bateriju cikloni ir izpilditi bloku veida (bloki-cikloni). Atsevisks ciklona elements
strada sekojo3a veida: dimgazes padod tangenciali ar padtrindtu atrumu (20-25 m/sek)
ciklond, kur notick veic spiralveidigas grieanas kustibu. Rezultata pelnu dalinas
piespieZas ciklona korpusa iek$gjai virsmai un, zaudgjot kustibas atrumu, pa konisko
dalu nonak bunkura. Attiritas gazes pa ciklona iek$gjo cauruli plast uz augsu un tiek
aizvaditas no ciklona. Jo mazaks ciklona diametrs, jo tas pilnigak aiztur cietas dalinas
— pelnus. Tapéc ciklona tipa pelnu uztvergjus izgatavo nevis no liela diametra
cikloniem, bet komplekté blokos no atseviskiem neliela diametra cikloniem. Ciklona
tipa pelnu uztvérgja dimgazu attiriSanas pakape vidgji ir 80-95%.

Pelnu aizvakdana no cikloniem, kas uzstaditi pirms dlimsiic&ja, notiek ar rokam. Zem
ciklona novieto kerru (ratinus), 1€ni atver aizbidni un izlaiZ pelnus.

7. Dumsiicejs

Katlam uzstadits polu razotais WPWS-71/18 tipa damstcgjs. Dumsiicgja tehniskais
raksturojums sniegts tabula.

Parametra nosaukums Lielums
Dumsiicgja tips WPWS-71/18
Riipnicas numurs 24055
Maksimala temperatiira, °C 220
Apgriezienu skaits, apgr/sek 24
Elektrodzingjs 2Sg280S4
Elektrodzingja jauda, kW B
Apgriezienu skaits, apgr/min 1485

8. Primira un sekundara gaisa ventilatori

Primara un sekundara gaisa ventilatoru tehniskie raksturojumi sniegti tabula.
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Parametra nosaukums Lielums
Primara gaisa ventilators
Ventilatora tips WWOax 80
Maksimala raziba, m?/sek 10
Pilns spiediens pie p = 1,2 kg/ m®, Pa 2600
Elektrodzingjs
N =37 kW, n= 1170 apgr/ min, U = 220/380 V
Piedzinas tips Siksnu
Ventilatora izpildijums RDO
Sekundara gaisa ventilators
Ventilatora tips WP-31,5/0,75
Maksimala raziba, m*/sek 1.3
Pilns spiediens pie p = 1,2 kg/ m’, Pa 6400
Piedzipas tips tieSais
Ventilatora izpildijums LG 270
Elektrodzingja jauda, kW 18,5
2900

Apgriezienu skaits, apgr/min

9. Kurinama padeve, izdedZu un pelnu aizvaksana

Kurinama padeve

Katlu majai ir kurinama saimnieciba, kas paredzeta stradajosa katla nepartrauktai
apgadei ar kurinamo. Katla darbibai ogles pem no patérina noliktavas, kas aprékinata

kurinama ¢etru dienu rezervei.

Kurindma padeves sistéma sastav no piepemsanas iekartas kurinama iekrau$anai un ta
pado$anai uz transportieri, magnétisko separatora, gara slipa lentas konveijera,
parbérianas mezgla, isa horizontala lentas konveijera un katla agregata kurinama

bunkura.

Ogles piepemsanas iekarta iekrauj ar ekskavatoru pie nosacijuma, ka garais slipais
lentas transportieris ir kustiba. Virs piepem3anas iekartas ir novietots aizsargrezgis, lai
noverstu lielu sasalusu oglu gabalu padevi, un vibracijas ierice, kas nodrosina to

saskelSanu.

No piepem3anas iekartas ogles nonak uz gara slipa lentas konveijera un, aizejot garam
magnétiskajam separatoram, nonak parbérsanas mezgld, no kurienes nonak uz iso
horizontalo konveijeru. Konstruktivi abi konveijeri ir izveidoti ka nepartraukta lokana
lenta, kas novietota uz diviem gala trumuliem. Viens no vigiem ir vedosais, kas ar
reduktoru savienots ar elektrodzin&ju. Lenta (aug3&ja un apakseja) starp abiem
trumuliem tiek balstita ar rulliSu balstiem. Lentas kustibas atrums ir 1,5 — 2,5 m/sek..
No isa horizontala konveijera ogles nonak katla kurinama bunkura, kura tilpums (
m®) aprékinats nepartrauktai 10 stundu katla darbibai ar vid&jo slodzi.

IzdedZu un pelnu aizvikSana

Cieta kurinama degsanas procesa veidojas atlikums — pelni siku dalinu un lielaku
gabalu veida. Kurinamo sadedzinot slani, galvend pelnu dala (apméram 75 — 90 %)
paliek kurtuvé un katla diimejas, bet pargjo dalu (sikako) aiznes ar dimgazeém.
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Pelnu aizvak3anas darba process notiek sekojosa kartiba: no izdedzu bunkura pec
izdedZu aizvara atvéranas pelni un izdedZi nonak speciala, ar ideni piepildité kanala.
No turienes ar skrapja transportiera palidzibu pelni un izdedZi nonak uz lentas
konveijera un péc tam izded7u izgaztuve, kas izvietota aiz katlu majas. IzdedZu un
pelnu blivslégi aprikoti ar aizvariem, kas nodrosina pelnu un izdedZu aizvak3anas
darbibas dazadus rezimus.

10. Triecienvilnu generators

Distances vadibas parnésajamais mehaniskais triecienvilpu generators (turpmak TVG)
— ierice, kas parveido spragstvielu (pulvera) kimisko energiju trieciena vilnu (TV)
energija.

TVG paredzéts katla un ekonomaizera ieks€jo sildvirsmu attiriSanai no argjiem
sodr&ju un pelnu un izdedzu nosédumiem.

Attiri8ana notiek uz TV impulsu iedarbibas uz nosédumiem rékina. TV attiriSana
impulsu veida raksturojas ka iedarbiba telpa atskiriba no lokalas iedarbibas,
izmantojot tradicionalos attirisanas veidus, kas lauj iegtt labakus péc efektivitates
rezultatus.

TVG ir katla komplekta paredzeta attiriSanas ierice, kas Jauj veikt attirisanu
stradajosam katlam jebkura laika.

TVG tehniskais raksturojums dots tabula.

Parametra nosaukums

Maksimalais pulvera gazu spiediens TVG patrontelpa, MPa (kG/cm?) 227(2300)

Darba resurss - impulsu 5000

Gabarita 1izméri, mm

- garums 200

- garums ar sprauslu 400...1000
- platums 140

- augstums 200

- sprauslas argjais diametrs 25-40-60
Izstradajuma masa, ne vairak, kg 10

TVG darbam, atkariba no katlagregata tipa izméra, tiek komplekt&ti ar dazadas jaudas
energétiskiem ladipiem, kurus marke péc spiedienu lielumiem , kas rodas no pulvera
gazém TVG patrontelpa. Dazadi spiedieni no 700 lidz 2300 kg/cm? tiek sasniegti,
mainot pulvera ladigu lielumu energétiskaja ladina. KE-25-14-250C tipa katliem
pielieto vidgjas jaudas ladinus. Energétisko ladinu vélamo jaudu lietotajs var noteikt
patstavigi, vadoties gan no attiriSanas efekta, gan pgc triecienvilpu iedarbibas argjam
pazimém uz katlagregata metalkonstrukcijam un apmurgjumu.
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PSIA ,PARVENTAS SILTUMS” KATLA KE 25-14-250C
~ZAMER” KURTUVES ZAVESANAS
PROGRAMMA UN GRAFIKS

St programma sastadita pamatojoties uz ,,ZAMER” firmas izstradato kurtuves
Zavesanas programmu un rekomendacijam, tas piemerojot tvaika katlam KE 25-
14-250C.
Zavésanas programma galvenokart paredzéta tikai ,,ZAMER” kurtuvei, jo katla
arejo virsmu izol&jums ir izpildits riipnica visai katla idens un tvaika dalai.
Pirms katla ,,ZAMER “kurtuves Zavésanas sakuma jabat izpilditam sekojoSam:
1. Noversti visi neblivumi katla gaisa un dimgazu traktos: visiem aizvariem
jabut darba kartiba, jabut uzstaditiem un parbauditiem reperiem saskana ar
projektu ar sekojoSu to sakuma stavok]a atzimi; veikta katla hidrauliska
parbaude ar darba spiedienu, katls piepildits ar kimiski attiritu Gideni.
NodroSinats katla un Gidens limenraZa stiklu apgaismojums.
Ejas un platformas katla robezas atbrivotas no celtniecibas un montazas
gaita palikuSiem materialiem un atkritumiem.
4. Katlam jabut uzstaditi:
- temperatiiras meritaji gaisa un diigazu trakta,
- manometri katla boilerT un tvaika parkarsétaja,
- velkmes un spiediena méritaji gaisa un diigazu trakta
- -katlatdens Iimenraza stikli.” - -
5. Termometri jaievieto kurtuves priek3&ja un pakalgja da]as apmurgjuma
temperatiiras mérisanai péc ,,ZAMER?” firmas parstavja noradijumiem.
6. Kurtuves sakotnéja zavésana tiek veikta ar malku. NepiecieSamais kurinama
daudzums ~ 3 m® malkas, péc tam kurtuves zavéSanu turpina ar oglém.
7. Malkas novietojumu izv€leties saskana ar ugunsdzésibas inspekcijas
-noradijumiem. , _
8. Katls jaapgada ar nepiecieSsamam ugunsdzésanas iericém un jaizpilda visi
ugunsdzesibas un drosibas tehnikas noteikumi kurtuves ¥avesanas procesa
laika. '

W N
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Saskanoja firmas ,,ZAMER” parstavis:

ZAVESANAS GRAFIKS

Kurtuves ZavéSanu veikt vadoties péc Favesanas grafika , ko rekomendeé §is kurtuves
tipam izgatavotaja riipnica ,,ZAMER”, ki arf katla izgatavotaja Bijskas katlu riipnica

Aptuvens ZavéSanas grafiks sniegts zemak.

L

|-Zavesan as turpinasana ar oglem,

novedot apmiiréjuma temperatiiru
lidz 600°C; temperatiiras pieauguma

atrums ne vairak ki 15°C stunda.

Izturet 600°C temperatiiru
Paugstinat temperatiiru lidz darba
temperaturai.

[ Nr. Operacijas nosaukums Datums | Stundu | Piezimes
k. skaits
1. 1. Zavesanas etaps
Katla apmiirgjuma izturé$ana pie 72 Dumsficgja vadaparats
esodas katlu majas temperatiiras ~ aizverts.
L 20°C.
2. 2. ZaveSanas etaps

Katla cauru]u sistémas piepildisana 72+120 | Piepildot katlu, fidens

ar kimiski attiritu deni no termperatiira 50 — 60°C

deaeratora. robezas.

Zavesana ar tvaiku no tvaika Udens limenis boilera —

kolektora, uzturot fidens temperatiiru vidgjais.

90-100°C robezas.

3. 3. Zavesanas etaps

Zavésana ar malku, 24 Ardu rezga vidi izveidot

pacelot kurtuves velves miirgjuma ugunskuru no malkas visa

temperatiiru lidz 150°C, nodro$inot kurtuves platuma:
temperatiiras pieaugumu 10°C kurinama joslas platums =~

stunda. Im.

Izturgt 150°C temperatiiru Udens limenis boilera -

15 st. vidgjais.

Kurtuve tiek uzturéta vaja uguns. Turét katla Gidens
termperattiru 100°C
robeZas (idens varas).

4. Zavesanas etaps

30"

15
13

| Oglu slapa augstams

minimalais.

Saja perioda kurtuve gaisu
padod tikai 3 zonas ardu
rezga vidi.

Péc darba temperatiiras
sasniegSanas Zaveésana
skaitas pabeigta.

Sastadija SIA ,Baltijas siltumserviss” parstavis: - % w‘/”'

V.Serijs
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INSTITUT
FRESENIUS

Waste fuel sample, VERECO, ref. No. 200001474 Test report 1930239 Page 2 of 3
Alexander Kluev Order no. 2769413 11.11.2013
Sample matrix: Waste

Sample delivery:  Sample sent by SGS Latvija
Sample entry: 28.10.2013
Testing period: 28.10.2013 until 11.11.2013

SGS IF sample no: 130981950
Waste fuel sample, VERECO, ref. No.
Sample description: 200001474
LOQ Amount | Amount | Amount | Amount

Parameter Unit (d) | Method (ar) (ad) (d) {daf)’
Glass mass-% 0,1 manual sorting <0,1 -- - —
Metals mass-% 0,1 manual sorting <0,1 — . -
Stones mass-% 0,1 manual sorting <0,1 = -- -
Total impurities mass-% 0,1 | manual sorting <0,1 -~ — -
Dry mass mass-% 0,1 DIN EN 15414 97,4 98,3 - —
Moisture mass-% 0,1 DIN EN 15414 2,6 1,7 - —
Ash (550°C) mass-% 0,1 [ DIN EN 15403 4,23 4,27 4,34 -
Ash (815°C) mass-% 0,1 | DIN EN 15403 4,00 4,04 4,11 -
Sulphur mass-% 0,05 | DIN EN 15408 0,042 0,042 0,043 0,045
Chlorine mass-% 0,05 | DIN EN 15408 0,17 0,17 0,17 0,18
Carbon mass-% 0,1 | DIN EN 15407 58,8 59,4 60,4 63,0
Hydrogen mass-% 0,1 DIN EN 15407 4,94 4,98 5,07 5,29
Nitrogen mass-% 0,1 DIN EN 15407 0,40 0,40 0,37 0,40
Oxygen mass-% 0,1 | DIN EN 15296 29,1 29,3 29,8 31,1
Gross CV, const v GJA 0,5 |[DINEN 15400 23,12 23,33 23,74 24,76
Net CV, const p GJ#t 0,5 | DIN EN 15400 21,99 22,21 22,64 23,61
Net CV, const v GJ#i 0.5 | DIN EN 15400 22,05 22,27 22,70 23,67
Gross CV, const v kcalkg 120 [ DIN EN 15400 5520 5570 5670 5910
Net CV, const p kcalkg 120 | DIN EN 15400 5250 5310 5410 5640
Net CV, const v kcalkg 120 | DIN EN 15400 5270 5320 5420 5650
Gross CV, const v MWh/t 0,14 | DIN EN 15400 6,42 6,48 6,59 6,88
Net CV, const p MWh/t 0,14 | DIN EN 15400 6,11 6,17 6,29 6,56
Net CV, const v MWh# 0,14 | DIN EN 15400 6,12 6,19 6,30 6,57
Gross CV, const v BTU/Lb 210 | DIN EN 15400 9940 10030 10210 10640
Net CV, const p BTU/Lb 210 | DIN EN 15400 9450 9550 9730 10150
Net CV, const v BTU/Lb 210 | DIN EN 15400 9480 9570 9760 10180
TOC mass-% | 01 |DINEN 13137 - - 03 | - |
Minor elements:
Antimony ma/kg 6 DIN EN 15411 180 180 180 190
Arsenic mg/kg 2 DIN EN 15411 <19 <2 <2 <21
Cadmium mg/kg 1 DIN EN 15411 <1 <1 <1 <1

ar - resuit calc. to 'as received' state d - result calc. to ‘bone dry' state

ad - result calc. to ‘air dry' state daf - result calc. to 'dry and ash free' state

-- not ordered / not applicable LOQ - Limit of quantitation

1) calculation base is the ash amount at 815°C




Séjums 2 no 2

INSTITUT
FRESENIUS

Waste fuel sample, VERECO, ref. No. 200001474 Test report 1930239 Page 3 of 3
Alexander Kluev Order no. 2769413 11.11.2013
Sample matrix: Waste
Sample delivery:  Sample sent by SGS Latvija
Sample entry: 28.10.2013
Testing period: 28.10.2013 until 11.11.2013
SGS IF sample no: 130981950
Waste fuel sample, VERECO, ref. No.
Sample description: 200001474
LOQ Amount [ Amount | Amount | Amount
Parameter Unit (d) [ Method (ar) (ad) (d) (daf)’!
Chromium mg/kg 1 DIN EN 15411 27 28 28 29
Cobalt mg/kg 1 DIN EN 15411 11 11 11 11
Copper ma/kg 2 DIN EN 15411 28 29 29 30
Lead mg/kg 3 DIN EN 15411 20 21 21 22
Manganese mg/kg 5 DIN EN 15411 62 63 64 67
Mercury mg/kg 0,1 [DINEN 15411 <0,1 <01 <0,1 <0,1
Nickel mg/kg 1 DIN EN 15411 10 10 10 10
Thallium mg/kg 0,3 |DINEN 15411 <0,3 <0,3 <03 <0,3
Vanadium mg/kg 1 DIN EN 15411 3 3 3 3
Major elements:
| Aluminium [ mgig 100 | DIN EN 15410 | 7600 | 7700 | 7800 | 8100 |
Other trace elements:
| Tin | mgkg 10 |DINENISO11885 | <97 | <98 | <10 | <10 |
Biomass content as per weight mass-% 0,1 | DIN EN 15440 -~ - 13,8 -
Non biomass content as per weight mass-% 0,1 DIN EN 15440 - - 81,9 =
Biogenic C content as % of total C mass-% 0,1 DIN EN 15440 — - 14,2 -
Fossil carbon content as % of total C mass-% 0,1 DIN EN 15440 — - 85,8 —
Antimony mg/kg -~ SN EN 15309 130 130 130 140
Arsenic ma/kg - SN EN 15309 1,5 1,5 1,5 1,6
Lead mg/kg - SN EN 15309 14 14 14 15
Cadmium mg/kg - SN EN 15309 <0,08 < 0,08 < 0,08 < 0,08
Chromium mg/kg - SN EN 15309 33 33 34 35
Cobalt mga/kg - SN EN 15309 12 12 12 13
Copper mg/kg — SN EN 15309 26 27 27 28
Manganese ma/kg - SN EN 15309 59 60 61 64
Nickel mg/kg - SN EN 15309 13 13 13 14
Mercury mg/kg — SN EN 15309 < 0,04 < (0,04 < 0,04 < 0,04
Vanadium mg/kg - SN EN 15309 3.8 3,8 3.9 4,1
Thallium - mg/kg - SN EN 15309 0,1 0,1 0,1 0,1
Aluminium mg/kg - SN EN 15309 1900 2000 2000 2100
Tin mg/kg - SN EN 15309 9,3 9,3 9,56 9,9

ar - result calc. to 'as received' state
ad - result calc. to 'air dry' state

- not ordered / not applicable

1) calculation base is the ash amount at 815°C

d - result calc. to 'bone dry' state
daf - result calc. to 'dry and ash free' state

LOQ - Limit of quantitation






I s P T .._.

R R T A Tt
4 v Ly AL
DGR Ty
S i
-.”..... ‘.“n_.. ¥ ”..q -.._J.r i g

I
Py

# . &




bl

el hhadide

. i
3 i
o .. wr -_T .i.
e J ..."...._...L.". i iy

L




@® PROIZVODNJA FLEKSIBILNIH CEVI

Kraska ulica 4c¢

SI-6210 SEZANA
tel: 05 73141 090
fax' 06 7311 0956
e-mail’ info@pah.si

@ SEZAN d.o.o. internet: www.pah.si

‘serijska Stevilka leto izdelave
















[T



o






























Ben

; .
s g
- '-1-

R

o

B

TR ]
L
oy






.I'. "'l qura,r:ﬂ'
. -.,Hq .

“rn:rl"h',,..- W .-I"'-H. -I.E'l s
MWHQ;..;:-;%

-.|-I..'|.,__ '-r-i-" |_

wmmﬂ . g

mﬂi' qjﬂ'i‘ml.m-l
mﬁ!‘iﬁaﬂi%ﬁ-ﬂ LS Tk
mit"--ﬂim -|.n..‘ >
ﬁmmﬂahﬁ;r :










N
o
c

N
1)
=
=

0

(]







...+
¥ ol
P
: ¥ o B
o
¥ i Ly -L-ﬂf-
' o ;
a .._-.._,... ll E i "
L o a E
[4 =" T l..-a. Ly e
L i 1 - g mas g
-k & i 1, .r..m..l ' ..“J....‘_ ..-._-u..ﬂ..._.q..... h_u..'.
w - f . & P! ....... ] .. e X ._..l 1o _..ll_—. ..|“.1..._.. r
" = AT h,,m_._...u. g PR -

= il Ny £ L o l._... # ..-... .

S ol o[, T S . g y i

b e W, P gy
- b ™ ) pof s

G |

I



















Bb AT LA gl







' S i T e g f = gt Y AT ' ; - =
nlil by - ol T _1:" " iy ’ -
A 3 1 . e i —] L o - . - | F -
Sejum32-n02 . y . = " —.: e ! . ’ 5 : v ' : il "‘l - ) ih_‘qh_ll-r .-m L
O . o ﬁ_‘ | X .. ‘ | .'j;

AL SET
. LA J—.J




Séjums 2 no 2




Séjums 2 no 2
















N
o
=

N
1)
=
=

0

(2]







Séjums 2 no 2

X
- i F
-







.___...E_.”.._.m..m._..m.rr__”..u.?h-. !

\ A

-






.lu‘i--'b'“.

i
S €
'1; & ULt

ql:' i

s s
o
s

'
b
- 'i‘:'—-

A

e

K r
o

S

el
R
e _.”}___.-.1 =

l_i.w.




L]
]




Séjums 2 no 2




R T e S ey
57 g ol S g

i 7]
.

AL -sw _ =
= 2 % "".I.!.l.I B = i_-\.'Ilitﬁ.' Jrg&l—ﬂ a
r W STy !t, L . =
e W e
; e AR o Tl
o II-'I:" o F T 13 e g
or g L " e . Ve 9 L







'ir'-rﬁ.'l?:_.-r -
Ty

p— —_—
GE Fanuc ». . —
SERIE < W__ . 1 . ARALDS alns B
§ 90-30 ™ o | : O r -
[TER) . ¥ Bl T - [ g
HIGH CAPACITY T P m—— o

POWER SUPPLY




Séjums.2 no 2

3
o

AVARLIAS SIGNALU NONEMS ANA

Lk Pavial Wisw

TVAIKA SPIEDIENS BOILERI

ARDU ATRLMS =%

PRIMARE GAISA VENTILATORS

@ @ @
GATAVIBA DaRSias GATAVIEA

DARAIRA, | GATAVIBA | | paRBEA®
v )
AF STOP

START

20 00 00

[ DURERMNE |

GIRLONS
. - WOZEK
Mn GAISA vemm!E ’|ZQEM.:|H-_5 OB TETDZNATA S
DEZUZLACE

CIET [vALA! CIET VALK










|
iy i
'.-:]_':-_ﬂfli'j._u'. .

=
3

i

mn













	KE_25_14_250 0 tehniskas specifikacijas
	KE_25_14_250 1 rasejumi
	2013-05-21 13.31.04
	2013-05-21 13.31.13
	2013-05-21 13.32.08
	2013-05-21 13.32.16
	2013-05-21 13.32.21
	2013-05-21 13.32.30
	2013-05-21 13.33.56
	2013-05-21 13.34.02
	2013-05-21 13.34.08
	2013-05-21 13.34.57
	2013-05-21 13.35.32
	2013-05-21 13.35.39
	2013-05-21 13.35.44
	2013-05-21 13.35.50
	2013-05-21 13.36.47
	2013-05-21 13.37.22
	2013-05-21 13.38.47
	2013-05-21 13.38.52
	2013-05-21 13.39.37
	2013-05-21 13.41.22
	2013-05-21 13.42.15
	2013-05-21 13.42.47
	2013-05-21 13.43.16
	2013-05-21 13.43.21
	2013-05-21 13.43.25
	2013-05-21 13.46.07
	2013-05-21 13.47.09
	2013-05-21 13.48.32
	2013-05-21 13.48.36
	2013-05-21 13.49.04

	KE_25_14_250 ogļu_katla_ekspluatācijas instrukcija
	KE_25_14_250 ogļu_katla_kurināmā raksturojums
	KE_25_14_250 ogļu_katla_lentas_transportiera_instrukcija
	KE_25_14_250 ogļu_katla_organizatoriskie_pasākumi
	KE_25_14_250 ogļu_katla_režima kartes
	KE_25_14_250 ogļu_katla_sārmošanas programma
	KE_25_14_250 ogļu_katla_tehniskie dati
	KE_25_14_250 ogļu_katla_žāvēšanas_kartes
	KE_25_14_250 p.10 Atkritumu pārstrādē atgūtā kurināmā (RDF) analīžu atskaite
	KE_25_14_250 p.11 foto
	2013-05-16 10.07.58
	2013-05-16 10.08.02
	2013-05-16 10.08.06
	2013-05-16 10.08.45
	2013-05-16 15.48.57
	2013-05-16 15.49.03
	2013-05-16 15.49.29
	2013-05-16 15.49.36
	2013-05-16 15.50.11
	2013-05-16 15.51.38
	2013-05-16 15.51.43
	2013-05-16 15.51.46
	2013-05-16 15.53.10
	2013-05-16 15.53.19
	2013-05-16 15.53.37
	2013-05-16 15.53.41
	2013-05-16 15.53.59
	2013-05-16 15.54.06
	2013-05-16 15.54.15
	2013-05-16 15.54.19
	2013-05-16 15.54.22
	2013-05-16 15.54.35
	2013-05-16 15.54.40
	2013-05-16 15.58.12
	2013-05-16 15.58.20
	2013-05-16 15.58.26
	2013-05-16 15.58.34
	2013-05-16 15.58.43
	2013-05-16 15.59.34
	2013-05-16 15.59.37
	2013-05-16 15.59.42
	2013-05-16 16.00.16
	2013-05-16 16.05.07
	2013-05-16 16.05.14
	2013-05-16 16.06.20
	2013-05-16 16.06.29
	2013-05-16 16.07.35
	2013-05-16 16.07.41
	2013-05-16 16.07.56
	2013-05-16 16.08.06
	2013-05-16 16.08.43
	2013-05-16 16.08.46
	2013-05-16 16.08.58
	2013-05-16 16.09.27
	2013-05-16 16.10.56
	2013-05-16 16.11.02
	2013-05-16 16.11.53
	2013-05-16 16.12.08
	2013-05-16 16.12.17
	2013-05-16 16.12.34
	2013-05-16 16.14.13
	2013-05-16 16.15.34
	2013-05-16 16.16.05
	2013-05-16 16.16.36
	2013-06-27 16.23.57
	2013-06-27 16.24.06
	2013-06-27 16.24.22
	2013-06-27 16.29.30
	2013-06-27 16.29.55
	2013-06-27 16.31.10




